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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ СТАНКА 

Уношерсальный токарно•u11нторсэ1шii станок модели I И611 П пред-
11 аз11ачсн для выпол11с11ш1 разнообразных токарных и рез1)бонарезных 
работ nовыwснноit то•тост11, 

На станке обеспе111tuается оозможность нареэа •шn метрической. 
дюймовой II модульной резь6. 

11. ТРАНСПОРТИРОВКА СТАН КА 

Транспортировку станка в распакованном виде надо пронзuоюпь 
как ПО1<аэано на ф111·. 1. 

Прн трю-1сnорт11ровке стаr-1ка необходимо пр11менпть каliаты до­
статоtшоii nроt11юст11 , nрн ЭТ<JМ 1н1до след~1ть за тем, чтобы не былн 
повреждены uыступающ11с часп1 ста11ка. подщ1жны:с узлы установить 

u 1<рай11ее праоое положе1111е. 

ООО 
/' 

joo ,н, j 

Фнr. 1. ТРАНСПОРТИРОВКА СТАНКА 

111. ФУНДАМЕНТ И УСТАНОВКА СТАН КА 

Норма.-flыrая работа стаюш 11 его тоt~ность о значительной степени 
зависят от прав1мьно1i его уста11овю1. 

Станок уста11 автшается иа фундаменте 11.аи бетонной подушке 
11 крепится фундаме"тны,ш болтами (ф11r. 2). Допус1<ается устаноока 
станка без фундамента. 
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Вывер•а станка nроиэводитсn при помощи устаноnо•1ных боптов 
по уровню с точностью 0,002 мм м . 
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Фнг. 2. УСТАНОВОЧНЫR ЧЕРТЕЖ 
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I V. ПАСПОРТ 

1 Токарно-

1 
Год 

1 

7' 

1 1 
Тнn нr,S r. За1юд 

1 винторезный выпуска 

ЗаООА•ИЗГО-1 Маw11ност-ро•1~ль- !
Врсыя 11}'tка 

1 1 тойнте11ь щ,1t( 38.ООД станка 1, экс- Uек 
плуата11,.1 1 ю 

Модель 

1 
1Иб11n 

1< .. асс п 1 
Место 

1 
TOЧIIOCТli уст;т. 

Заво.11.скоii 

1 i Ста11ок особо nрн1·0-1 д,~м чнстооых pa6n1 
N! деt1 нл11 np11cnoc00Jlcн в wcxa11. мастерсю1х 

Все ста1н.;:;1 11 20,,, 1 Габариты н мм: дл1111а 1770, 1ш~рн11а 970, r1ucoтa J З()() 

~:о ~i l1 

~ ~ 

~ 
• • 

ООО 

)!!] jg§ .,, 

□ 
Основные данные 

Осt1он~1ыс размеры Разwсры ООрабатыоасмых нэдеп11 it 

1 lанб. 11наме,·р н::.л.елня, уста-
11авп1шаеJ.1оrо ш~д t.-rill1tt111oit, мм 250 r1pytкa, N..AI 24 

Расстоя,шс мсжд.)' 11с11трэмн, мм 500 Нанболь- 11ад верхней 11а- -
шнii 

стью су11nорта.м..м 

д.,.н113 1 до n11tшшайбы, мм 11ет 11ад. IIИЖIICii i1a- 125 
ОЫСМКli о6ща~. мм IICT 

Afl8MCt'p стью суппорта.им 

Высота це11тров, N.М 130 к выемке, мм Щ,.'Т 

На1t1больша$1 дпtша о6точкн, .ч.ч 
1 

500 

Шаг 11арез;1.емоii ре-Jьбu 

метр1tчсскоН, 
1-fаим. J-t1ш6, 

MOA}'IIЫIOii., ~1~ ..,.., 
~ 48 u мо.цулях 0,2 ЗО 

JlJ()ЙNOйOii , ЧIIC.10 liИfOK 113 1• 24 0,5 11 11-rчc1:юli "" 
Суппорт 

Ч11с.11.о ре~·щов 

1 
4 1 

J-1а116о.11ы11не размеры IU1tp1Hl8 

~ u ре31.1,ед.сржатс.11.е державк11 рс:щоо. мм 
высота б 
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ВысО'l'а от опор110,i noirepx11ocт11 1 16 Цена oдt1oro де1Jеш,я Прод. ) 110.~р 
рсз1tа АО m111н11 це11тров • .мм .niн,tбa, JJJJ ~ - • 

·Н:::..а,;.11б:.с,=ра=ссrс..со.::я:.11::.11::е=ос.:т:..о,;.с,.;11.:....11_с_11т_ро_u __ l.__l_:Ю_-I ----- -------·•-~- - . 
_АО f\J)OMIOI резцеАСР,, J,1,Ц Псрсмеще1111е Шt ОДIНI 

обоJЮТ пт,1ба, м.ц перед• Зад• 

Чн('JIО суппортов 
IIНX JIHX ------

1 1-ICT 

411спо peзщ)IIIMX 
roJtoвoi< о супnорт;.;•;_ _ _ _ .,_ __ ,. 1 

1 
1 

1 

НаибО.1Ь• 
шее перс-

1о1ещсвне, ,,,, 

от P)' l<JI 

по нал11ку 

по 811111')' 

Выключающие упоры 

Быстрое нерсмсщ., ,ц{.цин. 

Ко1-1ус: сlfстема .\\орзс № 3 

lllpoд. l)o.1tp. 

--- ---
500 180 ------

1 

500 ----
500 180 

1 сеть 1 ест1. 
1 l!CT 1 IICT 

Задняя 

----,---
Н .1 н (юs I ь ш сс ПCJ)C)ICIЦCttl!C I в.; 
ПHIIOЛlt, .ММ 

Ue11a делс1111м п~шсНю1 1 1 
11сремсще1шя -
J11tl-lOЛ l1 , .М.М .'IШ.tба 0,05 

На116. угол nоеорота 
в гра.11.)'Сах 

100 

Це1-1а одного АСЛСШIЯ 1 
111капь~ nооорота в rрад. __ _ 

Наиб. псрсмсщс11нс, .м.м 120 

салаэк11 Цс11а о.11.1-1ого де1Iс1-11нI 
ЛШ,t6а, JJM 

Псрсмсщс11нс 
11.а I оборот 111н,16а, .м.м 

РсзьбО}"КЗ.Зс!ТСЛЬ 1 
Лредохра11е1ще от nсреrрузю1 

Бпою1ровка 1 

бабка 

---
0,05 

3 

1-!СТ 

CCTI• 

есть 

Попсре1111ое 
C).ICIЦCttllC, ММ 

11-_•п_с_рс_д __ 1- -

11аза.11, 

10 

10 

Цена ACдCIIIOI ШK8Jlbl 
поперс•шоrо смещен11s~ , .м.м 

1 
IICT 

Кон ус ная лин ейка 

На11tю~ь1 11аи ДЛl!Н.1 TOЧCЩISI 
ко11уса . .мJJ 1170 J На116!,)льн111й уrол поворота 

лн11еi1к~1 u rра.ц}·сах -------
Поворот 1шнсйю, на одно дслеI11~е е. градусах 

При вод 

Род прнво.n<1 
И1ЩIIUIIA)'3ЛЫll,IR 
эпе...-тр11 11еск11n 

Электропв11rатсл11 

Наз11а•1е,111с Пр,~вод ttacoca 1Iгсоса 
1 1 

Пршюд I Пр11 вод 

ста~ска охлаж.д. смаз,,щ 

Чнсло 
о60рото1:1 14:Ю 2800 1390 
В N IIII. 

J\\OЩl!OC1'b 

1 
3 

1 
0,125 1 0,08 

• км,, 

Т II П 14Л 100$41 ПЛ-22 1 AOJl 
012-4 

П0Аш11 111-1ик 11 Lu111111де:лм 

Т 11 11 

Чнс.ло ()(~ороток о мн1I. 

прнеr.111оrо шюIва 

Рс..11111 11 Lten11 

Место 1 
нахожде1111я 

Нормалы11~,1е 

разщ~ръ, 

pet.11-1ei'1, 

№ ста1щарта 

Главш~ii 
nрнеод 

Б 1700W 

rост 

1284-68 

Число pcwнcii 1 4 t 
Муфты фрнкц1tоt111ые 

1 
10 

1 0,5 

1 

Перед,,. \ Зад1111е 
JIOAKkOOt.111 шар~tк:О-1 wapкl'ODЫ.f 
Ab')'XPIIAIIЫA Rl~ri P8AK8AI 110, 
P84M8AtмWA )'ПQ))HlotiJ )'I.Ol)IIЫA 

1-----'--

Место ,~а,ожд. 1 
Т II П - -------' 

Ос1юв11ь:е 
размеры, 

,.,.,., 

8 

4.1182112 211109 446209 

1 

Юх9Sх26 I 40х~Х141 "5Х85Х19 
1~oc·r roc-1' гост 

1G34-li6 Gf:1-;4.....s,i &'fl - $4 
l!a~II 1- ---- --1 
Q. 0.11: J; ... 



OCIIOBIIЬI E РАЗМЕРЫ И IIOCAДO'IIIЫE МЕСГА 

Фнr. З. 

100 

Фкr. 4. С У П П O РТ 

Фкr. 5. Ш n И II д ЕЛ ь (ко11ус Мор>< № 4). 

Фнr. 6. n И li О л ь 3 Ад II Е Я БАБ К 11 (моt1)'с Морзе № 3). 

:?. tИGJ IП рядоо. 9 
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3 

2 

б 7 8 

У ПР А8JI ЕН И Е 

9 10 11 12 13 14 

Ф•r. 7. РдСПОЛОЖЕIН!Е ОРГАНО8 YПPA8ЛEtllfЯ 

1 - маr.0011к выбоам скоростей шn1111деля; 
2, ,1, 4 - руко11тк11 :nсрсключс1111я пода ч II резьб; 

24 
23 
22 

21 

5 рукоятка персключе"11я тренsсля II зве"а увелнчен11я шага; 
6 рукоятка переключсння перебора: 
7 махов11к ру~111(){1 продоль1юr1 подэ\J~t; 
8 рукоятка ручноr, noncpcчнor, nода,111; 
9 рукоятка закрепления резцовой головк11; 

10 - рукоsпка uкл 1оче1шя 11 uыклю~,сння ходового n1111та: 
11 - рукоятка ф11к~ацш, с11стемы охлаждения; 

12 - вы1<люч.-)теnь ас11сще1шя; 
13 - рукоятка псремсщсш,я верхн 11х салазок; 

14 - - рукоятка заж11ма п1111ол11; 
15 - рукоятка закреп11ен1111 зад11еf1 б,~бю, на стан11не; 

16 - рукоятка рс11ерснрован11я пода,,.,; 
17 - махоuнк персмсще1111я шшол11; 
18 гайка для закреплен11я заднс,, бабкн на станине; 

19 - рукоятка nyci<a II останова; 
20 - n1111т рсгупнро11ан11я прсnохраннтслыюго механ11зма: 
21 - ююпка «Стоп общ11ii»; 
22 - кнопка оключе1111я масловасоса; 
23 - nык.1ю•1этель сОхлажден11с»; 
24 n~:.1К.'11очатсл~, «Се·rь»: 
25 - рукояпа переключе1111я скоростеi, шпинделя. 

10 



МЕХАНИl(А СТАНl(А 

Механизм rлавного движения 

Положение. Ч11с110 оборотов 
, ;, ... 

lн.,,оол.., « ~ х ~ = ., 
" ... 

~ Р)'К0ЯТ0К U },11111. ::и . с: \,,:i "' :&с:З'\1 ё .D = ., 
"'§"" :о-<( 

К. r1. д. слабое с 
положе-

о- V 0 

"' lt()JIOЖC-
npANOC o6pan1ot t о:: х ~ хо с.~ ... 

JllfC ннt 
~~~111 .t~ tc 'О " ЗUCIIO 

:2 t.lVOOII• рукоят- uрлщс1111е uргщен11с Q c:i.c.1 ~ -е-о~~ 
ка/ КII 6 ~ :it ~..:; (Т) ~ сrно 

1 20 -- 20 1,07 0,73 

2 25 25 1.34 0.73 --
3 3 1,5 31,5 --

3800 1.68 0,73 
PC).tCltb 

4 

J 
40 40 2,14 0.728 --

5 50 50 2,68 0,728 --
б 63 63 З.З75 0,728 ,_ 

7 80 80 2840 0,779 --
~ 100 100 2'29() ~.78б 

Эле.к-

9 125 125 1830 з 0,786 TJ)OДUff· -- • 1·атель 

10 § i 
160 160 13'.IO 0.761 --

С'1 
11 ·1· 200 200 1040 0,716 -- о 

12 С'1 
250 2'о0 700 0,649 --

13 3U5 315 2.11 0.75 -- 490 Ремень 
14 400 - - 400 2,68 0,75 

15 500 500 437 0,75 - -
16 

t 
630 630 366 0,803 --

17 800 800 2'J5 0,81 --
Элек• 

18 1000 1000 235 з 0,81 TJ)OJUJII· --
rатс.nь 

19 1250 -- 1250 183 0,784 

20 1600 1600 134 0,738 --
21 2000 2000 97 0,669 

• На уквзаннь~,с. ,шспах ОООротоо (1 60, 200, 250) r1p11 работе, тре6ующеs1 нслолъ-­

ао1~11на ПО/1110(1 MOЩIIOCТff CТiHtKR, fl)'ЖHO ВКЛЮЧl!ТЬ rtepeoop, noвtpJ1y8 руКОЯ·Т1(У 6 
впраоо. 8 OC'rMI.I-IЫX CJl)IЧЙRX рекОlоlСttдуется работата. без nepOOOpa, r10JIOЖCHЩ~ РУ· 

КОЯТIЩ 6 - вnсво. 
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ТАБЛИЦА НАСТРОАКИ MEXAHltЭMA ПОДАЧ ;;---------------------- - - -------------
1 11 О Р М А ,11 1, Н Ы Й Ш Л 1· _ __ ___ , УВЕJ1ИЧЕ1iНЫ11 ШАГ 

Подачи 1 ~1 ~J ~, ~1 ~, ~1 !1 ~J ~t ~1 ;1 §J ~, ~, ~ Помч11 11oncJ>e11111~e 0,5 n1юдот,111iх I cil ~, ~, ~, ~1 ~J ~ 1 ~1 ~1 (') 
~~i.~~::"~ 1 д I ж I д j л I ж I к/ д I л I к I л / ж j д I л j ж / к л j 1, / л / ж I к / д I л / Б I ж I к 
По.,nжс1111с 1 1 1 2 1 3 1 7 j 6 - 1 - 3- ,- 7 1 6 
рукоят,п1 J 

НанбОJiыuее допустимое тяговое ус11л11е Q= 300 кг. 

1
Пр11 настро,, ке 11а 11ормалы1ыi1 шаг 11оложе11не рукоятки 5 влево. 
пr11 настJ>Оiiке на yueл11•1e11ю~ii war - вправо (см. ф111·. 7). 

Пода1111 11 рсэr.оа 
метр1,чt-с::кая 

З$ 

f "' 
. 

11 ,. 

Р~11,Ос1 Pt::,W;,i 

модулы1ая дюnt.iou.-iя 

so зs 

t ' f
,,, 

+-
:· 17 

ю 



РЕКОМЕНДАЦИИ 

no 11ареза1tию резьб, 11е ука...,анных в таблице, 

с использованием механизма коробки подач 

Формула подбора сме1111ь~х wестсре11 д,пя резьб 

1. Метри,,сскоfi 

, 35 · l11ap. 
1 С.М = 26 · l •r•Oa. 

где t..... - wаг резьбы по таблице резьб, бл11зк11il " wary нape­
saeмoft рез1,бы - t м:•1"-

. 35-8 35 
П р11мер: \ ••••• = 8 AIAt; 1 CAI - :28 . б =21 · 

Рукоятки включения подач устанамвоаем: метрнчсская t =-6 мм. 

11. Дюймовой 

j CAI '=' 
З.~ • 127 • nт116.rt. 

71. 40 . 1'11щ1. 

Прнмер: нарезать резьбу п-22 ннтки на 1"; 

. З5 • 127 • 20 35 127 
1 см = 77 . 40 . 2'2 77 • 11· 

РуJ<о11ткн вкл1оt1е1111я уст·анаnлнваем : д,оймоnая п -20. 

111. Модульной 

j 50 • 127 • ll)мap. б б 
см -=:;; 17 . 21 . lll"taбA1 . ; Л1,а6.,. еретсsI лнзкое t< m11as,. 

Пример: нарезать червяк m = 1,75, число заходов z=З, т. е. ход 
ви11товоli m.,p. = 1,75•3= 5,25. 

. [:w0 • 127 • [>.25 
t CAt z=: 77 · 21 · 5,5 

127 • [,О 
77 . 'Z2 

РуJюятюt nкл1очен11п подач vстанаwшваем: модульна11 m табА. - 5.5. 

НА СТ Р ОЯК А С ТАН КА 

для нареза11иА резьб nооышенной точ1tости 

при nр11м·ом включе11ии ходового винта 

" а ll 
'МС'Трическо~1 ь=--:з-• 

• 127 
модульной 7'Г • ь 

40 • ПJ • l )27 
77 · ~, 

. а 127 127 • 
дюймовоi'i - • --=- - • -

с Ь 15 n ' 

где: 1 - шаг нарезаемой резьбы в ,~м, 

z - ч11сло заходов р-езьбы, 

m - модуль резьбы в м,,, 

n - ЧliСЛО ниток на 111
, 

с - •111сло зубьев сме111юl\ wестерни. 

13 



Сменные шестерm, nостаоляются по особому заказу. 

Ло.пожен11е Резьба -
Р)'К0Я1'0К Метрнческаи Модульная 

11ерел-1 роб • сменI,Iые сменные нeii ко юt 111ar 
шестерюt 

... 
шестерI111 баб1<~~ 11одач ш1строiiка ., .. 11.асчюnка 

5 1614 ( 3 12 
6 .vм 

1 ь 
8 ММ 

• 1 • 1 11] m l ь 

0,75 24 96 J,75 - -
0,8 24 90 0,7 28 - -
1 - - 32 

1,25 40 96 _о_ 
я. 

., .. 1.5 48 96~ 
. 0,75 30 1 ' • • .. о .. 

8. - -- ~ ., - -" "' 1.75 42 - -
., "' '5 72 -
'""" о 

~ 

3 " ;! 2 48 ,., 
о - • • • • z g_ "' " -- - 0,8 32 6.3 V А 5 "' 1,25 96 "' : 2.5 80 .. - ., ---"' ., ~ ~ -- - -.. ~ ., 2 -"'., о .. 3 ~ 

- ' ~ 

"'"' ,. "' 84 - ' ~с " "' 1 • ... 3.5 . 1 40 • • .. "' - 72 "' ., .. "' 96 ~ - - - 7 ,., ... 4 
" е 

"' -
4,5 72 

1,25 50 
5 80 48 ~, 
5,5 88 

1,516() б 96 1,52 

s SA, 

0 15 А 

,о с, 

Закапнть HRC 32+38, степень точности- 6 по ГОСТ 1643- 56 

Фмr. 8. ЧЕРТЕЖ СМЕННЫХ ШЕСТЕРЕН 
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ДЕЛЕНИЕ ПРИ НАРЕЗАНИИ МНОГОЗАХОДНЫХ РЕЗЬБ 

Мноrозаходные резьбы рекомендуется нарезать np11 ВJ<Люче11ном 
звене увел11чен"я шаrа II переборе. 

Прн делен1111 на заходы необход11мо: 

1) вьrключ11ть rлав11ый электродв11rатель; 
2) совместнть указатепь на переднем фланце с одной 113 рнсок 

wайбы на шт1 нделе; 

3) установнть рукоятку 6 в nоложенне, соо,,-оетствующее делению 
"Р" нарезаIш11 мноrозаходных резьб; 

4) повернуть шnнндель на колнчество рнсок, равное ~ , где 
60 - кол,,.,ество р11сок на шайбе шпн11де11я, 1. - Q11c.so заходоо 11аре• 
заемой резьбы; 

5) рукоятку 6 установить в крайнее правое nоложе,ше. 
СВЕДЕНИЯ О РЕМОНТЕ СТАНКА 

Катеrорщt CJIOЖ:tlOCTИ 
Peыo1rr1щii цикл работы 

сташа1 u -,асах 

ло 

годовому 

В11д 
nna11y 

1 
ремо1tта 

1 

фактн'lескн 

' 

1 

Затраты на ремо11r 

Дата рсмо1tта 

Отыеrка о оыnо1111еш111 1 
ре.wо11та 

{IIOД.rl l((t.) 
1 

П р н м е ,, а 11 11 е. После квждоrо ремонта ст-а11ка 11росьба запо.n~щть o.iu1y из 

'f(арточек, nрипоже1111ых u к0tще 11астоящеrо руководсnа, и оысла1"Ь ~ по адресу: 

426029, Иже-вск-29, машн11острон-т~елы1ыА завод. СКБ стаикостроен.ия. 

15 



УКАЗА НИЯ ПО РЕМОНТУ 

l. Для умс11ьшс1-11tя мня1-11н:1 мсстноrо 11звоса ходового 01111та 1-1е-
06ходимо nonep1·1y·r1) его, поменяв местам11 концы. э np11 износе peiiюt 
помен11ть се базоо,~е плоскосrн. 

2. Перед разборкой ш111шдслыюrо узла для рсrулнровкн переднего 
nодшнпника необходимо замет11ть положс1111с 11аруж11оrо кольца пол.• 
WIIПIIIIKЗ 071 IOCIIТCЛbllO корпуса nepcд11eti бабкн 11 011утрс1111сrо - ОТНО· 
снтслыю шn1Iнделя, а затем, nослс реrулII роuкн н сборки узла, уста-
11001пь кольца подwшIшIкоu u nрсжнес 1·1оложе1111е. 

3. На фнr. 9 показа11ы тсх110,1оr11ческ11е базы шп1111дс.nn, которые 

рекомендуется нспо.~ьзооа-rь прн псрсшт1фооке отдельных er o эле­
ментов. 

- -

~ 

с 
с 

" 
,., 
с. 

" "' ~ 
>,
~; 

::: "' 

Технологические базы для ремонта 

/ (10031 А 1 / 1(1003 А 

'\79 v'в 
. -

<: .,, ;!; 
·- - ·- >-· - -·- .. -~ ... ., 

tsl <о ... -
.. -

Фнr. 9. 

ИЗМЕНЕНИЯ В СТАНКЕ 

" И:зыене.,шм ~ 
V 

""" 
l;IIЩCCIН>f 

Пр1t•1 11 11 1,1 К раткос оп11с.гшIе с" 

" "' 6. 
HЗ\ICHCIII I Ji r1ро11зведе1111ых 1tзме11с11нi'i " " : : ""' ;;~ t~~ 

~ :;1 х ,:~ 
~с~ 

V. КОНСТРУКЦИЯ СТАНКА 

КИНЕМАТИЧЕСКАЯ СХЕМА (фмr. 10) 

~ 

"' ~ 
~ 

g~ 

~ 

~ 

Д.та 

lt 110AПIICI• 

Ввнду простоты ю111сiмат~1ческ11х цепей rлав11оrо до11же1шя 11 двн• 
жешн1 noдaiI станха поря:док переда•ш до11жс1111я 11спол1щтель11ь~м ор­

ганам s'1сен нз 11ертежа. 

16 
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3. 1 Иб! 1 П рядов. 

IV 

111 

11 

1 

0125 
VII sa 

48 49 50 51 52 53 54 55 5657 58 59 
1 

о 

в 

70 
71 

72 73 85 86 

Фиг. 10. КltНЕМЛПt•1ЕСКЛЯ СХЕМА 

88 88 



С П Е Ц ИФИ КАЦ ИЯ 

зубчатых и черв:Ачных колес., червяков, винтов и rаек 

= "1 
" ~" ~ МОд)'ЛЬ 

t:::i!. i:, = .. ~ "1 
УЗ-СА ~ " .. ., о"' о юш war. i:f M8TCJ)l.1M Тосрдость ~ .. ок 5 ~ ~ <OU xu 

~• О =~~ ,.,,,, хо 

~g ,: с :::r t': С') 3'8 

Редуцор 28 1,5 10 Стмь 45 

2 28 1,5 10 Сталь 40Х HRC 35-42 

11 3 27 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

11 4 36 2 15 Сталь 40Х HRC <Jб-53 

-~ Z1 2 15 Стапь 40Х HRC 46- 53 

11 б 39 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

11 1• 43 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

R• 24 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

111 9 19 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

IV 10 61 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

IV 11 49 2 16 Сталь 40Х HRC 46-53 

111 12 31 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

111 13 49 2 15 Сталь 4ОХ HRC 46-53 

IV 14 31 2 15 Сталь 40Х l·IRC 46-53 

IV 15 27 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

111 16 44 2 15 Сталь 40Х HRC 46-53 

111 17 53 2 15 Стая~, 4С)Х HRC 46-.SЗ 

Передняя 
бабка \' 11 18 72 2,5 20 Сталь 40Х HRC 46-S3 

\'11 19 зо 2,5 23 Сталь 40Х HRC 28-35 

VII 2() 30 2,5 42 Ст;~ль 20Х HRC 56-62 

VI 21 18 2.5 23 Сталь 40Х liRC 46-53 

V 22 эо 2,5 15 Стал~, 40Х liRC 46-53 

\ ' 1 23 60 2,5 15 Стмь 40Х 1,JRC 46-53 

V 24• 48 1,25 10 Сталь 40Х HRC 46-53 

VII 25• 48 1,25 16 Сп,ль 40Х l·IRC 46-53 

VIII 26' r,в 1,25 9 Сталь 40Х HRC 45-53 

\' 11 1 27 34 1,25 17 Сталь 40Х liRC 45-53 

IX 28 3б 1.25 7 Сталь 40Х HRC 45-53 

х зn 48 1.25 9 Сталь 40Х HRC 45-53 

Гнтар.;1 х 29 35:50 1,75 10 Сталь 40Х HRC 32-38 

XI 31 127 1,25 10 Ст:JJ1ь 40Х HRC 32-38 

XI 32• 77 1,75 1О Сталь 40Х HRC 32-38 

XII 33 40;21 1,25 10 Сталь 40Х HRC 32-38 

XII :1.1 28 1.75 10 Сталь 40Х 1-IRC 32-38 
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х 't 
" з" r. Модуль 

:. ~ " ,. "'" " 't 
~ " о:~ % 

Матсрнал: Твердость Узел о" иди шаг, "'.; 
:;; V >< V !!; .D о ... ... 

V <) >< % С 

~g :f!l'! х ,., .. ,,,, 
3'8 -:Гt"I~ 

Коробка 
XII подач 34' 44 1,5 7 Стат. ◄ОХ HRC 46-53 

XII 35 26 1,75 7 Сrапь 40Х HRC 46-53 

XIV 36 35 1,75 7 Сталь 40Х HRC 46-53 

XIV 37' 45 1,5 7 Сталь 40Х HRC 46-53 

XIV 33• 28 1,75 7 Стал1, 40Х HRC 46-53 

XIV З9 33 1,75 7 Сталь 40Х HRC 46-53 

XIV 40 36 1,5 7 Сп,ль 4.ОХ HRC 46-53 

XVI 41 32 1,25 7 СТ(!ЛЬ 40Х HRC 46-53 

XVI 42' 30 1,75 7 Cтttnь 40Х HRC 46-53 

XVI 43' 50 1,5 7 Сталь 40Х HRC 46-53 

XVI 44• 55 1,7~ 1 Стаn1. 40Х HRC 46-53 

XVI 45 26 1,75 13,5 Сталь 40Х HRC 46-53 

XVIII 46' 55 1,75 7 Стала. 40Х HRC 46-53 

XVIII 47' 48 1,5 7 Сr.tль 40Х HRC 46-53 

XIII 48' 48 1,5 7 Стала. 40Х HRC 46-53 

XIII 49' 42 1,75 7 Стат, 40Х HRC 46-53 

XIII 50 45 1,5 7 Cram" 40Х 1-11ti.; 46-53 

XIII 51 48 1,75 7 Ста;1ь ◄ОХ HRC 46-53 

XIII 52 45 1,5 7 Сталh 40Х HRC 46-53 

XIII 53 26 1,75 7 Сталь 40Х HRC 46-53 

XV 54• 54 1,5 7 Cтanh 40Х HRC 46-53 

XV 55' 48 1,75 7 Стапо, 40Х HRC 46-53 

XV 56' 40 1,5 7 с"а111. ◄ОХ HRC 46-53 

XV 57' 22 1,75 7 Ста;~ь 40Х HRC 46-53 

XVI I 58• 52 1,75 7 С7аль 40Х HRC 46-53 

XVII 59• 22 1,75 7 Стапь 40Х HRC 46-53 
XVII 60' 40 1,5 7 Сталь 40Х HRC 46-53 

Фартук хх 61 22 1,5 10 Сталь 40Х нв 269-302 

XXI 62 29 1,5 10 Стдль 40Х HRC 45-53 

XXI б3 2 Сталь 40Х I-IRC 45-53 

XXII 64 24 2 18 Бр. ОЦС 

5- 5-5 
XXII 65 15 1,75 11 Сталь 40Х HRC 46-53 
XXIII 66 39 1,75 10 Стsпь 40Х HRC 46-53 
XXIV 67 39 1,75 8 Сталь 40Х HRC 46-53 
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" :,: 
" ::; " " Модуль 

" .. :,: .. ~ " " .. 
" Узе• " " ёs ~ о" о 11.м1 шаr • ".; Материал Ткердость .. ,. 

~ ~ ~ с,.., 
"u >:U 

~g f! g ='°" .,,.,, ",8 
:т ~~ 3о 

Фартук XXI II 68 18 1,75 1О Стап,, 40Х HRC 32-38 

XX IV 69 18 1,75 12 Сталь 40Х HRC 32-38 

XXV 70 бб 1,75 1О Ста.1ь 40Х HRC 46-53 

XXVI 11• 14 1,75 10 Сталь 40Х HRC 40-45 

XXV 12• 15 2 19 С1'·апь 40Х HRC 46--53 

73 6,283 Сталь 35 HRC 40-48 

XXVI I 74 Зб 1,5 8 Сталь 40Х HRC 46-53 

XX IX 75 Зб 1,5 8 Ст·а111, 40Х HRC 46--53 

XXV II 76 33 1,75 8 Сталь 40Х HRC 46-53 

XXIX 77 З.1 1,75 1О Стап1, 40Х HRC 46-53 

78 6 97 Бр. ОЦС 
~5 

79 б Сталь А 40Г нв 170-187 

Суппорт XXVIII 80 18 1,5 10 Сталь 40Х нв 230-280 

ххх 81 16 1,5 15 Сталь 40Х нв 230-280 

XXVIJI 82 29 1.5 8 Стм1, 40Х нв :1.ЗО-280 

ххх 83 3 69 Бр. ОЦС 
5-5-5 

ххх 84 3 Сталь 50 нв 220-260 

85 3 Стмь 50 

86 3 30 Бр. ОЦС 
5-5-5 

Заднн.н 88 4 Стмrь 50 
бабка 

89 4 30 бр. ОЦС 
5-5-5 

У rrpao11em1e 90 24 2 8.5 Ст1мь 45 HRC 45-50 

91 24 2 8.5 Сталь 45 HRC 45-50 

92 20 2 8.S Сталь 45 HRC 32---40 

93 21) 2 8,5 Сталь 45 HRC 32-40 

Шестерни с корригированным зубом (по111ечены*) 

~ ~~~с:1 " 1 "'1с1.1~1~ 1~1~1~1~1~ ~1-~ 1~1 ~1~ 1 ~1 :1;1:31 :isl ~1 ~1~112s l;:: ~ 
Ко$1111· 
ЦJttHT 

~ ,,, ~ ~ ~ "~~:28~ :g коррек- ~ 
"! ~ :с tQ •() ~ r-

~ ~ - - .... :с od::.c'r·c; 
о~ r-- ,-

U.IНt ,:i 

++ - Q 'r
~ Od(,) Qddcici 'Т

• Q Q Q 

1 1 + 1 + 1 1 1 1 + 1 1 1 1 ,1 i + + + 
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ПОДШИПНИКОВ КАЧЕНИЯ 

- "' с № nод1111 1.П• 
~ 

Размер, 
о vV ';' vO № 110 схеме Место уста11овкн ~ н~1ка ~ = " :!; по гост " .. ,1/,1/ о 

:,:о "' ~ 

Шарнкоnодшнnннкн радиальные однорядные 

1 2 1 Ре!!!:•-тое 
1 104 о 20Х42Х12 22 1 1<оробка ЛOJHl'I 

48 1 ФаЕч:к 

2 105 о 25Х47Х12 1 1 Редуктор - - --
о 68 2 Редуктор - - -

з 201 
6 

1 2хз2х 10 19 1 Перед11яя бабка --
о 2 Фа.ртук 

6 17 _!_ ПеЕ!;!ннн бабка 
4 202 -- ISXЗSX II 33, Зб з Коообка ПОАМ 

о 41, 43. 44. 41\, 
47. 53, 58 12 Ф•IУ'УК 

5 2ОЗ о 17Х40Х 12 
32. 38 2 Ствн1111а 

51 1 Фартук --
б 4. б 2 Ред}'КТОР 

6 204 -- 20>(47Х 14 

о 

12, 2() 2 -- ПtpeA,JJAЯ бабке 

37 1 l<о,юб•• пода,, -- ,_ 
7 205 о 25"Х52Х 15 66, 67 2 Станина 

6 3. 5, 8 3 Реду"-тор 8 ЗО4 -- 20Х52Х15 
о LI 1 Пеl)(Wiяя бабка 

9 ЭС6 6 -- 30х72Х19 7 1 Редуктср 

10 1000099 n 9)(2Qx6 52. 57 2 , Фар1)'К --

1 Ф•IYfYK 5.\. 59 2 
11 I OOOCOO о IОХ22Хб 

55. 56 2 CynnOIYf 

12 1000905 о 25Х42Х!) - - 24. 25. 27. 34 4 l<оробка ПО.D.8 11 

16 1 Пее:!;днRя бабка 

13 7000101 о 12Х28Х7 40. 42. 45. 49, 50 7 Фap'l)'l< 
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21 

4 

2 

... 

15 
..\._ 
== 

• . 
1 

37 50 48 

1О 
.,. 

-
5/ч, G "·r 

6:l 49 
'с-

• 
44 54 56 59 

·о 
Фкr. 11. СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОПШI11\НИКОВ 

65 

38 

58 

60 
61 

63'5 



,; % 

N! П0АШ1111-
~ 

Размер, 
о V ':' с 

vo 
М rI0 схеме .Место уста11овкн 1.шка ... х q 

110 гост ~~ ..,,, о ,: qo "' "' ~ 
62. 6З 2 Ста11юtа 

15Х32Х8 
18 2 Перед11яя бабка 

14 7(1()()102 о 23. 26. 28. 29. 
35 5 КоРQбк~ noдa•r 

61 1 ClЛ110fT 

15 7000105 о 25Х47Х8 21 2 Г11ТСфi1 

16 113 5 65х 1 оох 1 8 9, 10 2 Лсред11АА бабка 

Роликоподшипники радиальные двухрядные 

17 3182112 15 1 Лередttяя бабка 
Шарикоподшипники упорные 

18 8100 о 10Х24Х9 2 Ко11)·с11ая .nн11едк~ 

м 2 Cl!;!noeт 
19 8101 о 12Х26Х9 

Рез.це.n.ержатепь 
2 с эксцеItтрико-

l'IЫN ОТ-ПОДОМ --
20 8102 

1 

о 1 5Х28Х9 60 2 Сушюрт 

21 8104 5 20хзsх10 30. 31 2 Коробка r1oдar. --
о 39 2 Фартук 

-- 65 2 Задняя бабка 

2'2 8109 2 45><65Х 14 14 1 Передняя бабка 

Шарикоподшипники радиально-упорные 

2З 4620'J 4 145х85х 1 9 1 13 1 Перед.11ян бабка 
Ропнкоnодшнnннки игольчатые 

24 941/10 о tox l6 X 10 4 Сwазка 

25 941/15 о 1 5х2Ох 12 1 Фаl!!Iк 

ro 943/10 о IOX l6X l7 1 ФарТ)'К 



СПЕЦИФИКАЦИЯ Y3JIOB СТАНКА 

Токар110-01шторезныf! станок модели I Иб\ \П состоит нз следую­
щих У311ОВ (ф11r. \2): 

... 
cj 

Шифр Нанме11оuв11не rpynnы 
~%~ 

Лрн,,1е,1а11не с )'3118 -о% 

а::~ '1 ><:vv 

1 1И611П 10.00 Ста11н11а 1 

2 1Иб11П 17.00) Pe,nyt,.'ТOp 1 

3 1Иб11П 20.00 бабна nеред11яя 1 

4 1 И611П 25.00 r,,твр;~ 1 

5 111611 ЗО.00 Коробка пода11 1 

6 1И611Л 40.00 Эад11яя бабка 1 

7 1 Иб11 52.00 Фарту" 1 

8 IИбl IП 60.00 Суппорт 1 

9 I Ибll бЗ.оо• Рсзце.ntржотел• с эксце11тр11-
кооым отеодом 1 

10 I Ибll 64.оо• Рсщсдерж1-а эад11яя 1 

11 IИбll 66.00 ~пор nролоnы1ый 1 

12 1И611П 67.00• Упор nоnеречныR: ИIIДJ!:КЗТОР· 
flЬIЙ 1 

13 1Иб11 68.оо• :\ 'пор -.е1ырехnоэ1щно1111ыii 1 

14 IИбl l 70А.ОО Ох.,аЖ,Ае1-1не 1 

15 1И611 72.00 Смазка 1 

16 IИбll 80.011 Патро11 nоводновыrt: 1 

17 IИбll 8 1.00 Патрон т-рехкуnА111,;013ый 1 

18 IИбll 82.ОО• п .. ,,шwаГ!ба С Л333)1Н 1 

19 1И611 83.00* Jlюнет 11еnодвнжныi'I 1 

20 1Иб11 84.00·• 1lюt1ет nо.а.внжныА 1 

2 1 IИбll 85.ОО• Конусная 11нпеАка 1 

22 IИбll 86.00 О1·раж.nе1111е 11атрош1 1 

23 IИбll 87.00* Ца11 1·оныА зажнм 1 

24 1И611 88.00 Пр1111амсж11остн 1 

25 

I 
IИбll 89.00 Оrражде1111е 1 

26 1И611 90А.ОО Э.1tктрообору.nова1н,е 1 

• Поставляются по особому заказу эа отдельную мату. 
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ОПltСЛНИЕ l(OHCTPYl(ЦIIИ ОТДЕЛЬНЫХ УЗЛОВ СТАН l(Д 

СТАНИНА ста11ка жесткоr, ко11струкц11 11 с до11опн11те11ыаым11 П-об­
раэн1нн1 ребраон, устанавл11вается на мо11оп11тной тумбе. Ста ,шна 
имеет две раонобокие 11ризмат11trеские II две 1111оск~Iе на11равпшощ,ве. 

/Нб//Л,20.00 /Нб//.ЗО.00 1Н611.89.00 /Н6//Л.60.ОО /Нб/1.52.00 /Нб//Л.40 00 

tH6//.87.00 

t/161/,90A.OO 

/Нб//Л,/0.00 1Н61/Л.17.00 /Hбll.72.00 1Н611.7ОА.ОО 

Фнг. 12. ОБЩ)\Я КОМПОНОUl(Л СТАНl(д 

Перед11яя призма 11 родопжена до 11e11oro тор1\а ста1111111• 11 с,1уж11т базой 
JVIЯ уста11оuк11 11еред11ей бабю,. На 11еред11еi\ сторо11с ста111111ы 11рtдУ· 
см01'рена полка JVISJ эащнтьr ходового ои11та от стружки II эмульсин, 11а 
11eii же устанашншается прО/1.ОЛь1 1ы(1 жестк11й упор. 

В11утр11 тумбы станка смо11тироваш,1 редуктор с 1·лао111,1м д11111·ате­
лем, узел смазю1 и установна для охлажде11ш1. В npaoon tJacп1 тумбы 
о спсщ,алыюА 11нше ycтaIi0UJIe11a панель э11е1<троо6орудоuаш1fl. Резер­
вуар для с(юра охлаждающе,, ж1щкост11 uы1юл11сн в тумбе. 

РЕДУКТОР, установле,шый о левой •1аст11 тумбы, представляет 
собой •1етырсхосную коробку скоростей с п р11водом от фланцево1'0 
элею·родв11rатсля. При 11 атяжен1111 рем11еп редуктор перемещается 
по плосI-а1м 11аправляюuL1-I м 11 заl\реn11яется 60.,1там11 с I1омощью 
ПЛаllОК 

Иэмене1111е •111сел оборотов осуществляется преселективным 
устроr.ством, nозuоляющ>1м про11эвод11ть выбор •111сел оборотов во вре­
мя работы ста11к2. Выбор •mсел оборотов r1ронзоод11тся ,,осредством 
маховнка, поворотом которого в двух дисках создается определенная 

комб1шац~1я oтnepcт11ii под ф11кс11рующие 1I aJ1 I)ц1.r рыча гоо, 1 1ерен.шоt~а• 
ющ11х блою, шестерен. 

Переклю<1е11ие скоростей 11 ро11зводится следующим образом : nред­
nарrIтельно махов1I ком устанав.rшuают требуемое чвс;10 оборотов ш1I 1111 • 
деля, в нужныii момент вклю•rенне осущест8JJя10-г с номощыо рукоятtш 
1s два этапа: вна11а.пе рукоятку отт·яrнnают на себя до появления за. 
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метного уснлня. уnержиuая рукоятку в этом по.110жеюш, оыжндают. 

пока не с,шзится число оборотов wп1шделя (не выwе 100 об/м11н.1; за­
тем рукоятку <УМ'ЯrIша1от до отказа, nроrtзоодя, таким образом. вклю­
че.н11е усr<1ноn11ен11ой скорuст11. 

При работе на ннзких скоростях wn11нделя (1111же 100 об/м1111.) 
ок.~ючен11е может быть nро11~ведено сразу дn11же1111ем рукоятк" до 
отказа. В с,1учас, если по какl!м-пибо nр11•111 нам (оста11ов,11пся дв11rа• 
те1Iь 1-1 т. д.) после nepвoii поnытю, nереключе•ше не nроиэоwло, необ­
ход11f\t0 отnустнть рукоятку н про11зоес"11 nсректоченне сноuа II1щ 

nооторить nерек1IюtIеН11е np11 ttажатIш конечного выклю(rателя КТ 
(фиг. 17). 

ПЕРЕДНЯЯ БАБКА. В серед., не бабки 11а r11J1ьзе 11аход>1тся wкив. 
Дв11же11не на wп111111ель от редуктора передается четырьмя кли11овыми 
ремнями. Шшшдель станка получает 12 чисел оборотов от nр11емIюrо 
шкива напрямую через зубчатую муфту и 12- через перебор 1 : 8. На 
nepeд11eii сте11ке бабци (справа) 11аход11тся рукоятка nерекл10•1е11ия 
шестере11 перебора II зуб•1атоii муфты. Уnрав,1е1111е перебором II зубча­
тоii муфтой сб.11ок~1ровс1но так, что ол,11оореме.111Iое их вклю-,ение 11ееоз­
мож110. Чтобы не смять торцы wecrepe11, nереКJ110че1111е перебора на хо• 
ду не рекоме1щуется. 

В корr,усе перелней бабю, 11меется звено уnе.т1че1шя шага (8: 1) 
11 тре11зе.оь, с которого nраще,те через r11тару передается 11а коробку 
подач. 

В пределах каждой с•Iстемы ( метрической, дюймовой ,мн модуль­
!ЮЙ) резьбы во всем ДJ1апазо,,е .нарезаются без 11 зме11еищ1 11астройю, 
сменных шС"Стерен. 

КОРОБКА ПОДЛ 4 закрытого т11па nозвмяет 11ар~ать метр11че­
ск~1е резьбы всех ста11д~,ртных шагов от 0,2 до 48 м,~, дюi,моnые резь­
бы - с •шелом 1111ток 11а дюйм от 24 до 0,5, модульные - с модулем 
от 0,2 до 30 ~,,. 11 по,,учать nодач11 в пределах от 0,01 до З .м,~/об. Вел11 -
чин а поперечных подач раnщI nолоnш1е продольных. 

Для нарезания резьб nооыщенной точност11 мехашtзм подач nозво­

ляеt• nро11зводI1ть прямое соеднне11ие ходоооrо щшта с rИ'Ji·apoй, t.ншуя 
механизм подач. Пр11 этом каждый war nоп.бнрается только сменными 
шестернями r1Iтары. 

ГИТАРА крепится 11а пеnом торце коробки подач. Общее nереда­
rочное отношешIе uen11 пода,, от шшшделя до первого nе-дущеrо вала 

ппары 1 : 2. 
Передаточ11ое отношеш,е п1тары 5: 8 соответствует Е1астроflке 11а 

метр"ческую резьбу. Для нарезания моду11ьных, дюймовых рез,,б 
11 резьб повышс11ной точности (минуя меха1111зм коробки подач) 11а r"· 
таре nредусмотре11а возможность уста11овю1 сме11ных шестере11 . 

В руководстве nr11водятся дан11ые мя 11астроilю1 станка 11а 11аре• 
зание резьб пооышенноif -rочности, а также сnец~Iа11ьных резьб, не ука­
занных о таб1н111е настроiiк11 механ~1зма подач . 

ЗАДНЯЯ БАБКА жесткоii ко11струкц1111 закреп11яется 11а ста1111не 
од11ой рукояткой •1ерез эксцентрик " тягу. Для бо11ее 11адеж11оrо заж11• 
ма предусмотрен допопш1те11ьны,, бо.r,т. Д11я обточю, 11еб1N1ъш11х ко11у• 
сов корпус задней бабк11 может смещаться с л11111111 це.,гrров в преде· 
1Iах ± 10 Af.At оннтамн. 

Дпя оыперю1 осей передней II задней бабок n rорюоютальноn пло­
СКОСТ(t 11еобходнмо соnместнть n1Iат11юI на корпусе II поддоне. 

Попоже1111е nшt0л11 ф~tксируется рукояткой, устаноменной в пе~ 
ред11еf1 части бабю,. 
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ФАРТУК закрмтого типа обес11еч11вает 110.1у•Iение 11родолI,II ых 
и поперечных пода•~ суп,юрта вру•шую, мехат,чесю, - от коробки по• 
дач через ходовой оаJJик, а также нарезаIте резьб при 11омошII ходо• 
воrо 01111та. 

Фартук 11меет четыре муфты, nозnоляюш11е осущес11:111ть прямую 
11 обратную подач11 в продольном и nо11ере•Iном на11равлен11ях. Управ­
пен11е noдa•1ert осуществляется oд11oil рукояткоГ1 16 (ф11r. 7) , 

Лерсмсщенне руноятю-I nрн вклюttешI11 того IIлн нноrо дввжешIJJ 
совпадает с направлением перемещения суппорта при левом вращении 

ходовnго вал11ка, не.qависимо от направления IJ\)aщe111I11 ш11инделя. 

Для автоматического отключеI111я пода,, пр11 перегрузках фартук 
11меет меха1111зм, ко-rорыR мож110 реrуJ111ро1'ать n111Iтом 20 (р11с. 7) . Этот 
же мсхан1tзм исnользуется II как yc-rpolicтno для аnтомат'-t•Jеского оста-
11ова суппорта в nродопьном II nоnереч,юм наnраопенш,х с точностью 

± 0,01 м.м, незав11снмо от· ве.nич11ны 11одачн. Пр,-1 сраба-тываюш меха-
111Iзм а рукоятка 16 аотомати•Iесю, в неitтральное ло.аожен11е ие uозврD· 

щае-rс11 и ее переклю-чснне необходимо про"зоест11 ору"ную. В некото­
рых случа11х работа механизма соnровождается незнач11те,rьным трес­

ком, что »е ЯОJIяе-тся прнзнаиом его невсI Iрав11остн. 

На11 111ше блок1tроо0Lrноrо устройстса нсклю1Iает воэможностьодно­
оремешJОго Вtt.J1ючен:11я xoдonoro nш,та \\ ходовоrо оа.iщ1,а. С ;1enoft 
сторо11ы фартук нмее-r маховик для ру"ного перемеще""" су11nорта. 
1-in ос11 маховика устанооJIе11 лнмб nро1tолы-Iых нодач с ueнorI nе.nения 
0,1 JtM. С 1IрасоГ. cтc>pOflЬI 11а зеркале фартука распо,южена рукоятка 
д11Н включенш1 rar1 к11 ходовоrо винта. Верхнее rrо.:1оже11не рукоятю-I со• 
()'f8еТСТвует ОЬIКЛЮЧеf-1ному 11оложе1-НfЮ ГЗЙК l-f, ннжнсе - OKJJIOЧef-lllOMy. 

СУППОРТ крестовой конструкц111J 11меет ру•Iное и мсха1111•Iеское 
nродолl)ное nеремеш,е111Iе no Itаnрао .. няющнм станины н попеоечное пе· 
ре~1ещешIе 110 напра.nпяющ1,Iм кареткн. 

Кроме того, верхняя •Iасть суппорта, 11есущая на себе •Iетырехрез· 
цооую rоловку. имеет неsавнснмое ру•щое 11ере~Iеще11ие 110 IIа11раоляю­

щнм средней 11оворотt-1оr1 ~rастн и может 11овораtшоаться на 7ft о сто­
рону р11бочеrо 11 11а 90• - от рабочего. 

Ocenoe уснлне в1111та 11опереIшой rюдaLllf вос11рию1мается у11орны" 
MII 1.UЭРJtКОПОДLшtпиикамн. 

Лимб 11011epe•111oii 11ода ,I11 11мее·r цену 11меII11л 0,02 мм 11а рад11ус, 
л11мб 11ода,111 верхней ,~асти су11110рта nь1110.11Iе1I с ue11oi,1 деления 
0,05 MJI, 

ОСВЕЩЕНИЕ. Сзадr,, на правом ко11uе каретк11, у~<ре11ле11а осве­
т11тель11ая арматура . Включение лам11оч к1,I 11ро11эвоцнтсs-1 вьrк11ючателем. 

ОХЛАЖДЕНИЕ. Пода••а охлаждающей жндкости нз эму.nьснон­
ноrо бака, рас11011оже111юго в нише npaвofr частн тумбы. о рабочую ао• 
ну ннструмен-та осущестВJJяетси электронасосом I1ро11зводнтельностмо 
22 д/MIIH. 

ПАТРОНЫ. Станок сна6жс11 самоце11тр11рующ11м трехкулачковым 
патроном д1Iамстроr~.u 160 мм. nоводковым щ.проI I0.м . Быстросъе1~1ные пат• 
роны устанавл IIва I0-r,ся на коt-I ус шпннделn н 11р нж1tмаются к фланцу че­
тырмм, гайкам". 

УПОРЫ. К станку 11рнк11адываются 11родо:1ь11ы,, 11 попере•1ныr. же­
сткие упоры, по которым возможна работа с автоматиttеск11м 01:.rк.nю• 
че11ием подач. Kpo~i e этого, пр11кладыоается nоперсчныГ, 1111дикаторныГt 
у,юр, 11озполяющ11ii 11роизоод111·ь обработку с более оысокоit то•тостью 
за с1Iет устранения Dлш,ння зазоров в механизме 11onepei1нoii nодачн. 

'Л 
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Рычаr с 111I.аикатором установлен с правой стороны каретки nопе­
реч11ого суппорта. Настройка на требуемый диаметр nроизво.1111тся nе­
ремеще1111ем упора в пазу планки, уста11овле111юй 11а каретке продо.пь-
1юй nо.11ач11. 

!(ОНУСНЛЯ Л:ИНЕй!(Л (фиг. 13) . Обработка наружных II в11ут­
ре111111х ко11усов II нареза1111е конической резьбы на ста11ке без смеще­
н11я задней бабки может nро11зво.1111ты:я с помощью л1111ейки. 

!(ронштей11 011 конусной ло111еr1к~1 nр11креnле11 к задней части ка­
ретки суппорта. !(аретка 012 посредством тяги и кронштейна 015Б, 
nрикрепле1111ого к ста11~1не. удерж~1вается неподвижно. 

На к•аретке 012 имеется коп11р11ая линейка 013, которая может 
быть повернута вокруг ос11 111 на требуемый угол вращеш,ем рукоят­
к11. Л1111ейку охватывает nолзушка 109, сАязанная с телескоnическнм 
винтом поперечной noдaчtt. 

Во время nродолыюrо nеремешения каретки по ста11н11е nолзушка 
скольз1~т по тшейке, перемещая в соответствш, с углом ее 11акпона 
еерх11юю часть суппорта, обесnеч11вая конусность на обрабатываемом 
издетш. 

1( ко11усной л11нейке nр"ложе110 руководство, в котором да11ы ука­
зания о ее установке на станок. 

ЦАНГОВЫЙ ЗЛЖИМ (фиг. 14). При работе с прутковым мате­
риалом диам. 6-;-14 мм можно пользоваться uаиrовым зажимом. За­
ж11м осуществляется поворотом рукоятю, 118 вправо, при этом пере­
дв11rается муфта 104, которая внутренним конусом отводит через ша­
р11ки копьцо 102А, передвигает трубу с uан гой во внутрь шn11ндепя -
ца11га сж11мается, осуществляя зажим прутка. 



102А 103 104 10В 

11В 

Ф"r, 14. ЦАНГОВЫR ЗАЖНМ 
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VI . ЭЛЕl(ТРООБОР:VДОВАНИЕ СТАНl(Д 

ОБЩИЕ СВЕдЕНИЯ 

На станке устаноолены тр11 трехфазных ас11нхрон11ых электро-
.донrател5-1: 

1) электродв11rатель rлаоноrо лр11оода MI, 
2) электролт1rатель смазки М2, 
3) электродонrатель насоса охлаждения М3. 
Электродв11rател11 11 аппаратура рассчитаны на включение о сеть на­

лряжен11ем 380 в II с ч астотой 50 щ. Н а11р11жен11е местного освещен1111 
36 в II цел11 у11ра·uлен11я 110 в. Для дннам11ческого торможенш, напряже­
ние 60 8 IIOCTOJIHHOГO тока . 

ОПИСАНИЕ РАБОТЬI ЭЛЕКТРОСХЕМЬI 

(Фиг. 1~16) 

ПодкJНочеН11е электр•1 чес.коn {1аст11 с1'анка к сети осуществляется. 
выключателем ВС. Пр11 нажат1111 кнолю1 Кн2 лро11сход11т вкто•1ен11е 
маrннтноrо пускатеnя КМ. которым 11ключаетс11 электродо11rатель 
смазк11 М2. 

Затем 11ереnодом о оерхнее лоложен11е рукоятки оал11ка улраоленш, 
11аж11мается выключатель BKJ, оключая пускатель КВ (m'1еред) . По­
rледниА вкл,оч11т электродв11rатель М / rлавноrо привода. При лерсводР 
рукоятки валика в ,шжнее положеж1е наж11мается выключатель ВК2, 
rоторый оключ11т нускатель КН (назал), 11р11 этом электродв11rател,о M l 
будет обеспечено обратное вращение. 

При уст:нIоrн<е nam1кa управпе1111я нз nepxнero нли ннжнеrо 1Iоло· 
же11ю1 0 11еi11·ра11ьное через I 1ормалыю закрытые t<О11так·rы З-2}, 
21-23, 23-25, 25- 27 ВКЛIОЧIIТСЯ реле времен11 РВ. Реле време1<11 С.ВО· 
нм нормально открытым контактом вкл~оч11т r~ускатель тормоза КТ, а 
другой закрытый контакт РВ с выдержкой врем ен11 разомкнет 
цель этоrо 11ускателя. Вел 11ч11на выдержки насrранвается на оре.мя. 
необхолнмое для полного оста1юва эпектроло11rателя r.-1au11oro n рнвода 
MJ, но не более 2,5 сек., так как настро,,ка на более д.,штельное время 
может ПJ)l1Оест11 к выходу 11з строя ce.neнoooro оы11рям11тел" 11 трансфор­
матора. Электродинамическое тор~1ожение про11сход11т nyreм подач,1 
постоянного тока от селенового выпрямнтеля СВ в обмотку статора 
-мектродв11rателя. Конечный в1•кл1очатель ВК3 служ11т для nр11тормаж11-
иа11ня электродо11rателя MI о моме1аIт nерек:1 1очення шестере,,I редукто­
ра на ходу. Включение электронасоса охлажден11я про11зооднтся вы· 
кл~очателем ВН прн работающем электродо11rателе смазки /112. Включе­
ние освещен11я осуществляется выключателем ВО. 

ЗАЩИТА И Б.llОКИ РОВКА 

\. Защнта электрооб<>рудован " я станка от коро1· 1шх замыканий 
06есnеч11вается плаою1мн лредохран11тепям11 Пр!, Пр2, Пр3. Пр4. 

2. Защнта злектродт1rателеi, MI II М2 от nерегрузк11 осуществляет­
ся теш,овым~, репе РТ 1 11 РТ2. 

3. Нулеоая защита схемы обеспеч11оается пускателем КМ. В схеме 
предусмотрены электрические блок11 ровк11 магнитных пускателей 
с целыо 11скл 1очен11я ооэ.мож ност11 однооре~1енноrо 11 х окто(Jення. 

)ll(АЗАНИЯ 

no монтажу 11 зксnпуатацош электрооборудования 
Пр11 установке станок должен быть надежно зазе,~лен. т. е. под· 

клю~rен к общей с11стеме заземления цеха. Болт заземления 11 nвод мя 
мект-ропита 1шя находятся позади станка о н11жнеi1 части тумбы. 
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ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСХЕМА 
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Перед 11уском о ход электродвигателей следует: 

1. Иэмсрнть сопро1110лснне изОJ1яц1tи, 11змеренr1с 11роизnодить ме­
гомметром на наnряжен1111 500 вольт. ДопусТ11мое соnротивлен11е изо­
ляцf!11 обмоток статора должно состаuм,ть не менее 0,5 Mo,i. Электро­
двигатель, имеющий солрапшленне 11золя1нш обмоток ниже 0,5 Мом, 
должен быть nодnерrнут сущке. 

2. Проверить праu"ль110СТ'Ь uраще,шя электродв11rателеii: nрн 
вклю•1ен1111 рукоятк11 19 (фиr. 7) вверх должно быть nр1,мое nраще1ше 
шп11нде;~я. При ero неправильном ораще111н1 необход11мо nоменnть ме­
стам11 любые дее фазы электроn11тан1111 станка. 

Для обсспсче11ия нормально,; работы электродв11rателя 
оключен11 я нс должrна прсuышать четырех в минуту. 

рооаш,я 11е более двух о мш,уту. 

11асrота 

частота 

реоерс11-

Пр11 эксмуатации электродвига·геле,\ необход11мо обращать внима• 

1щс на 11 х смазку. JНе реже доух раз n rод проверять шар11коnодш11n-
11ию1 11 заме11ять ст.арую смазку новоii. Промывать nодш<1П>111к11 следует 
бензи11ом, уnо,·реблсние керос11на 11е допускаетс11. В слу•1ае сильного 
11зноса шарикоnодшнпннкн должны быть заменены нооымн. 

Электродв11 rател11 11 аппаратуру нсобход11мо регулярно оч11щать от 
nыл11 и rряз11 сухой тряпкой. Во 11збежан11е разъедания CJIOЯ 11золяц1ш 

не доnускаетс11 промывать обмотк11 элсктродо11rателей бенз11ном 11J11t 
керосш-tом. 

5, IИбJ 1 П РЯАОВ. зз 



МОНТАЖНАЯ СХЕМА ,.. 
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1 Кл-Тр 

1 
1 м.-12 

31 _РВ-КТ ) М1'12 

'n КВ.РВ 1 .-,м2 

24 Тр-СВ 1 лм' 

28 Кл-КМ-КН 1 ,'fAf2 

~ J<л.np3 1 ,.,., 
20 Tp.llpЗ 1 М.)11 

18; 16 1 св.кт 1 .. ,мt ---------
17 Кл-КВ 1 .. , ... , 

15; 19; 25 КВ-КН 1 ,..,,. 
14 те.тте4 1 .-.м2 

13 Кл-КН 1 .-,м' 

12 Пр-4-СВ 1 м.а12 

10 КВ-КН-КТ 1 ,М,'12 

&1 Кл-КМ 1 мм2 

6 РТ2-КМ-КТ-РВ 1 .-1м1 

4 РТl•РТ2 1 МА12 

з Кп-К~I-Г\р2 1 М,\12 

2 те-РТ~ J AfJ.l't 

1 Te•llp2 1 ,u.,tc2 

А,:. С, Кп,РТ2 1,5 Аtм1 

в. Кл-•КМ 1,5 мм2 

А'!); Ct. Кл-Кt,\.-РТ2 1,5 .-см2 

А,.: С" Кл-РТ! 1,5 .-~м2 

_L._ Кл·КВ-Юi-КТ 1.5 мм1 

л,: с, KB-Кli•KT-PTI 1.5 мм2 

с, Прl-~1-КВ·КН 1,5 мм2 

А,: В, Прl -~1-КВ-КН-Тр 1.5 мм1 

№ 

1 
Коммут1!руемые 

1 
се,1е111te прсщода 

nровода аппараты nа11епн 

VI ПроВО.1\ дВ)'ХЖИЛЫIЫЙ 2XI ш12 --
V Ка~ль 5Х 1 мм' --
lV К•б<.ль SXI м..12 --
111 Кабель 4Х 1,5 мм2 --
11 Кабель 4X l,5 ,.,., --
1 Кабе.,ь 4X l .5 мм' --
м Тнn ру,<ава 

Т1111. ~отtчестоо 
tt сечение ПJ)OBOJ'l,00 1 

1 
Раэnодка no ста,с ку 1 

Зо 
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Фнr. 17. РАЗ/1\ЕЩЕНИЕ ЭЛЕКТРОО&ОРУДОВАНИЯ НА СТАНКЕ 



Не реже одного раза о декаду следуе-г проверять состоянне кон­
тактных соед1t11е1111й II прооодоо, подводящих ток к электродв11гатепя м. 

Необходимо также проверять плотность контакта болта заземле­
ния. Следить за 11спраn11остью маг11итиых nycкaтenefl, сnоеоременно 
подч11щать подгоревшие контакты нажда•шым полотном или бархат­
ным 11аn ильником. Смазывать контакты н~льзя. Износношиеся контак~ 
ты должtJЬI быть сооевреме11110 заменены новыми. 

Коррозия на магш,топроnодах электроаппаратов вызывает усипен-
1юе гуде1111е, поэтому их рабо•111е nооерхностн пернод~1•1еск11 должны 
смаэыпатъся машинным ма<:лом н затем протираться насухо. 

Не рекомендуется оык.пючать станок пакетным выключателем ВС 
во время его работы. 

В случае отключения эпектродnнгателя тепловым репе 11еобходи­
"0 оыяnить nрнч11ну II noc11e 15-шшутного перерыва кнопкой возврата 
11ключ11ть тепловое репе. Только после этого можно 11родолжать работу. 

Тепловые репе имеют ·регул11ровку n пределах 25 О/о от номиналь­
ного тока. 

При осмотре 11п11 ремонте эпе.ктроаппаратуры выключатель ВС 
долже11 быть выключен. 

Пр 11 меч а 11 не. При рuбо1-е стаика с частыми пускаl.!11 н,,н реверсами 11еоб• 
жод,1мо регулятор тока устuвк11 r.e11.no50N> реле РТI 11ос:тав1rrь о 11тос д.О макс11муна 

КЛI ! зашуIIт1Iровать 11аrрсв.атс.пы IЫС ЭJICMCIITЫ. 

че1111е 

11а схеме 

1 

Ml 

М2 

/(8 
/(/{ 
/(Т 

/(М 

л 

л 

КН2 

СПЕЦИФИl(АЦИЯ ЭЛЕl(ТРООБОРУДОВАНИЯ 

На11меоом1111е 
11 t.1)811(8R 

электрооборудован~ся I т " 11 К•ВО Пр11мечаш1е 
ха:а.ктерJJсткка 

1 

___ 
3 
__ -1--

4
-1 ___ 

5 
__ _ 

Дu1Irатс,,ь астIх:ро1111ы.i! трехфазныn, 
испол11еIте МЗОI . •мощ•1ость 3.0 квт. 
нрк f -50 rц n-1430 об/мнн. , 11а• 
1тряжеIте 220/380 8 

) Э~1ск-rродвиrатеJJь ~си11хро1щыi'1 трех. 
фаз11ыli, 11спо1111е1шс J\\361, Nо11t11остъ 
0,()8 КВТ. lфlt f = 5() Щ 11 =- 1390 
об/мн11., НЭlфЯЖСIНI~ 220/380 о 

ЭпектрО11аоос ох:..лажде11ш1, мощ• 
11ост-ь 0,125 квт, nр :н f-50rц n=2800 
об/мин., 1ш1~ряже1щ~ 220/380 а 

Маn11 1тны'1 nускате,1ь. 11апряже1111е 
1<атуwкн 11 О в 

Светилышк 1,1ест,1,оrо освещения 

Ламnа мec-nJoro ос.веще,шя, мощ• 
нос1ъ 40 ет. 1~аnряжеIше 36 е с цо• 
K()/ICt.( Р-27-1 

1 
J,( 11ос1ка ynpawIc1111я (11ep11oro цве-

та. 11c11onIte1111e 19) 

1 

4А IOOS4 

AOJI0\2-4 

ПА-2'2 

ПМЕ-211 

Нl<COIX 100/ 
1 ПОО-<>5 

МОЗб-40 

КЕ-011 
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Кн/ 

Кл 

РТ! 

РТ2 

Тр 

св 

Пр/ 

Пр4 

ПрЗ 

Пр2 

РВ 

вс. вн 

JJКI, BJ<2, 
вкз 

38 
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К1100..:а упрамення (крас11оrо uве.. 
те, 11сnо..тще111tе 17) КЕ..()11 

liaбop 11а 22 кпе-r.~мы, 10 ar.1nep К11.1022 

Реле тем о вое с 118 rрсвателем tta 
ток б,З а ТРН-25 

Рс11е тсмовое с нэrрсвателеа.1 11а 
ток 0,5 а ТРН-10 

Тра11с<jюрматор 11а 380/110/60-55/36 
В, 400 •·• ТБСЗ-0,4 

BьinpЯ~ll!Te/lЬ CUlt.llODЬlfl 75ГМ 16Я-К2 

Прсдохра1111т<'Jlь пробо-111ы1i с мав-
коА uставкоn 11а ток 20 а ПРС-20-П 

Предохрашtтмь nро6оч11ыr1 с мао· 
i,;ort оставкоn 11а rок 20 а ПРС-20-П 

Предохра1111rель n.рОООч11ыn с плав• 
"or, вставкоr1 ш1 теж 2 а ПРС-6-П 

Предохрэ111tтель nробо•шыn с n11ав-
ноn вставкой на 2 а ПРС-б·П 

Ре11е врсме111t с l(aтywxon 11а 110 в РВП-22-3221 

8ыКJ1t0'1атель (11,cno.i111e1шe J) 

Кощ~L111ыГi выкпючатмь 

ПКВ-10-I.JС 

ВПК-21 I0 

4 

3 

2 

з 

5 



V/1. СМАЗКА СТАНКА 

1. Смазка шпиндельных подшипников и шестерен перед.ней бабки 
осуществляетсн незавнснмой снстемоit смазки от и11диондуа11ьноrо wе­
стерен ноrо насоса, рас11опоже11ноrо в средней части ту'1бы станка. 
На станке предусмотрена блокировка, не допускающая 11уск ш11ннделя 
без пуска насоса смазки. MaCJJs1ныii бачок емкость~о 8 литров можно 
налолннтn двумя сnособамн: 

1) сю:1т,, крышку переднеr1 бабки и залить масло, которое по слив­
ном у шлаI~rу поступит в ба•юк: 

2) через заливное отверстне масляного бачка. 

Следует иметь в виду, ,,то пр11 залнвке первы" способом масло 
долж,ю б1.~1ть подоерr·нуrо тонкой оtmстке. Масло 11з ба~,ка подается 
11асосом к провопоч,юму ф11пьтру. а затем no трубе к "аслораспреде­
литепю в передней бабке. От маслораспредеп11тепя масло поступ ает 
к nодI1шпн11кам шnнll/tеля, в лоток мя смазки шестерен н подшнп-

1н1ков. 

BIIИMAHltE! 

В слу•1ае, ест, масло в ,·лазок передней бабки не по· 
СТ)•пает, работа 11а станке недопустима. 

Предохра1111тель11ый клапан отреrут1рооа11 на даме1111е 5 ar, со­
ответствующее 8r/'/o засорению фнпьтра. В случае срабатыва1111я кла­
пана 11еобход11мо проверить, не засор"пнсь пи трубопроводы 11лн 
ф11пьтр. Ф11пr,тр следует промыоать после ero засорения , но не реже 
од11оrо раза u год. 

Перед зап11окой о бачок масло следует тщатепыю nрофнJtьтровать. 
Перед cмe1 1oit масла следует оынуть бачок н тщатепI>НО проr.1ыть ero. 

2. Смазка суппорта и фартука. 

Смазt-:а меха ннзr~100 фартука, 1-I а11раолвющих стан11ны 11 суппорта 
осуществлsIетсs.I 11луюкеl)НЬIМ насосом, установленным ita 1111>.ннеif стен­
ке фартука. 

Масло насосом подается к uерх, ,ему глазку фартука . Появле,н,е 
масла о ,·лазке nро11зоiiдет ,,е сразу, а через 10- 15 мннут работы на­
соса. Вверху, 11а правом торце фартука, 11аходнтся кран , 1шеющнй дnа 
nо.,1ожен11н: /-смазка фарт·ука 11 2-смазка суп11орта. В з::tв1 1сш,1ост11 
от положе11ня крзщ1 масло ПО(.-Туnает т160 к шестерням, л11бо к на­
прам11ющ11м сташщы II суп порта. Поворот кра11а про11зоод11тся вру•1-
11у1О пер1юд1Р1ески, n зао11сш.1 остн от состояния смазкн на 11 аправлюо­

ш11х. Пр11 пооорО'те крана о положение 2 масло " гл азок 11с r,оступает. 
и о работе насоса можно судIп·ъ по налиtшI0 смазки на напраоля1ощ11х. 

3. С•1азна механиз"ов редунтора и норобни nодач ОС}'щестмяется 
разбрызr11ва1111ем масла, запитого о корпус каждого узла. 

П р н м е ,, а 11 11 е. Маслоукззател1t рс:ду..::торв " мзсля11оrо 6зч..:а находятся 
8fl}'тp11 T)'Nбtl стз11..::а. Для 11аб.пюде11ня за урое11см Nac.r1a в этих резервуарах 11еобхо• 
tн1мо 11ер1 1од11•1сск11 с1111мят1. ,ал11юю II леnую торuооую ..::рышк11 ста11..:а. ncA ..:отор1"м11 

находятся э111 М8tлоуказат~;ш. 

4. Все остальные •1астн станка нме.ют ручную смазку от отдель-
11ых мас11е1-юк. Перед пуском станка маС11е11 к11, ба\fОК насоса, резерву• 
ары редуктора, коробкн пода,, наnолн,~ют масло~, дn серед11ны маспо-

39 



указат~11е,1, а фартука-до серед11ны нижнего м~сJюукаэатмя . Общее 
кол~,честоо необходнмого д,11я залиок" масла - 11 тпроо. Пр11 обслу­
ж"оа111т станка с,,едует строго 11рндерж11оаться схемы (фнг. 18) 11 с11е­
ц.11фиканш1 к схеме смазки, следить за работоi'! маСJ1я11ых 11асосоо и на­
Л(-1чием смазочных ~1атерналов о резервуарах. 

5. Спускные пробки масляного бачка II редуктора снабжены маr-
1111там11, которые необходимо ч,1ст11ть np,1 каждой смене масла. 
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СПЕЦИФИКАЦИЯ К CXEft\E СМАЗКИ 

" 
~ 

Место J.IJ!II элемент " Сwазо•~ный ~ :i;: 
Узе., " Рол смаз..:,1 "~ ~ >< 

Ct.183KH u t.1атер11а "' a.t~ 
~g u о х 

с:~ u 

Пcpeд,i11fl ПOДUIIJПIIIII\ 11 1 шп1111.n.епн 

Зэrо111А подш11111щк 8 
шn11111tenя ---

ПереА1н1я 
Шесте.р1111 Пр11ну;щ~ 

--
бабка 

те.rн, 1 1ая 

Cn11u ,,асла 5 
от т1соса 

1 ---
f\'\аслорасnредеп1пс11ь 9 .. 

о 
с,. --- о 

Мвслоуквзателt. 10 .. .. 
<О .,; " Шес-тср1111, nо.n.ш11п1111кн - :,: "' "' .. .,, .. u 

1 u ., 
Коробка Залнв t.H:1t.na 33 .... :о: 

о :,; "' nода1, .... - ь ., 
Слщ1 4 \О :а 

r.t<ICJl3 1- "' щ u с,. :Е 
Разбр~:~э1·11 1ш- о .. "' '- ., "' Шсспр1111, ПОДШIIПIШIШ :,: ., 

1шем "' ., 
о о. 

"' о ., 
Зз"1110 а.1.зелс1 3 - .. 

Ре.о.уктор 
., 

1 
о м ., 

:о: 
Cn110 wac.na 1 = С1. ., ... ., .. 

:т "' =; 
м 

м 

J\\аслоуказатСJtь 2 "' "' ,,. :,: с. 

С1. 
., 
= 

Шестер11 11. ПОЛ.IIНIПЩltШ 
.. ,:,: "' " :,; 

о :>, .. "" ---
"' 

с. 
с.> м Ппу11жср111..1i't 11асос 23 = с ., 

::s: с:,. 

о 
., 

l(patt с.мазк11 
,,. 

т1пр11в- /4 5 ЛЯЮЩIIХ Cf311HHЬI 

"' ФаJУГук :о: 
Зап110 масла 12 Пр1111уд11тель- .о 

1 

.. 
о: 

Сл11в масла 
,,а.я :с 

17 ., 
от щ,соса ~ 

~\·\аСJ1оуказс1тепь /3 

---
Напрамяющ11е CТ3Hlnlbl 

---
Наnраопяюцше каретк11 

1 

б. 1 Ибl 1П рядов. 41 



~ 
Место 1,п11 N, С1r,1азо•.1 111о1й 

х 
элс11о1е11т ~ :,: 

Узеп no Род смазк.~ о .. ~ 
сыазк11 схеме )1атернап 6.t: ~ 

"о " C::xu 

Наnравлию1щ1с пonepe-1• I 
11oi1 ка реткн 24 

- --
Шесtср,111 ucpx11e:ro 29 

cynnopтa 

---
Cynnopт OлopLoJ u1111та nопереч- 31 

110n каретк11 ---
Гвitка ышта nопсреч• 25 

нoli 1<1феtк11 ,.. 
о: - :,: 

В11н1' uepx11ero cynnopтa 30 "' ., 
"' 1 :i: " "-.. с, u 

1 Опоры эксце.11,-рикооого 15 >, "-
uапнка - со 

--- С>. 1-u "' л,шоль 26 о 
., 

Зад11яя i '- с. 

бабка 
1 

с, 

27 "' -n,ш1 ., 

1~ о 

Опора в1шта 
:,: .,, 
" ., 

Опоры кол.оеоrо в11нта. 16, " Стан11на ходооого l;J3Jl8, ua:1a с. 

ynpaune111,м .. 
u 
>, 

Шес;тер11н 7 Ф11т11.11ы1ая 
,,t 

= 
Гитара :s: 

Лодшнn1шК11 6 Ручная 

П ре.1.ох ран 11тспьн 1о1 n 21 1 кпаn,ш 

Фнт:.тр 20 

---
Сwазка Сл11в маспа 19 

--
,\\аслоуказатель 

1 
18 

1 
1 За1111u ыасла 

1 
22 

1 



VIII. ПОДГОТ081(А CTAHl(A 

к nервона•, альному пуску II указан11я по техн11ке безоnасносn, 

От1<ре111пь 1<аретку суn,юрта, закреnле1111у,о о целях 11редохране1111я 
от перемеще1111n пµн траI 1спорп1ров1<е спшю:1. 

А11тикорроэ11f111ыс 1юкрытш1, 11а 11есе1111ые перед у1 1акоокой 1-1а от• 

кр1:~1т1>1с. а та 1<же закрытые кожухам11 обработа1111 ьrе неокрашенные 

части стэш<а. следует }'даJ111ть с помощ1)ю аuнац•юtшого бе11знна, либо 

уайт·с1111рита (т11желоrо бе ,,з"11а), л11бо керос1111а. 

1--Jеобходнмо вы 1н.)11н11ть все указании. изложешн)lе в разделах 
«Эле1<трооборудован11е ста11н:1 » 11 «СмазJ<а сташtа», 11а110J111нть бачок 
электронасоса охлаждающей жндкостью в колнчестве 12 л~1тров, а ба-
1ю1< смазки - маслом в ко.1111честве 8 литров. 

Предоар~1тель1ю оз11акомнвш11сь с 11азна 1 1е1111ем рукоято1< управле-

11ш1 по схеме, следует пров,ернть от руки работу всех мехаш1змов стан--

1<а. В 1<Л1ОLШТь ста 1•1ОК 1-1а м11.1-11 1малы-юе ,111сло оборотоu ш1ш11деля 11 11ро­

uер11ть 1 1 а холостом ходу работу его меха11нзмов, мас11ш1ых насосов. 
а затем щ.шступнть к настройке его для работы. 

В Н ИМА Н ИЕ! 

Перед оключсннем ста11ка обязательно проверить от рукн 
срабатыва1111е м11кро11ере1<л10,,ателей реле РВ 11а слух. По секу11до· 
,iepy 11л11 электросекундомеру уста110011ть оьщсржку време1111 

2- 2,5 секу11ды. 

IX. PEГYJJИPOBl(A CTAH l(A 

1. Реrул11рооан11е nодш11nн11коо шn1111деля (фиг. 19). 

l>еrулироваю,е рад1-1алы1оrо зазора nеред11его nодш1tп111 1ка 11In1ш­

деля про11звод11тся следующим образом: 

Наруж11ое кольцо nодw11пннка уста11ав.1шоа1от о кор11ус, 11осле че,·о 
замеряют внутренн11й диаметр кольца - Д. 

На 1<01-1ус11ую шейку uш1111де1ш уста11 авл11 ВаЮ1' 01-1утре111 1ес кодьцо­

nодш 11п1-111ка с ролнкамн и натяn1вают ero с 11омощыо втулкн с дл 1ш· 

ним 11апрамен11ем до тех 11ор, no1<a размер днам<.-тра по rюл нк;:sм нс до. 

ст11г11ет nепи•111ны Д + (2 + 3 AIKM). 

После этого втулку удаляют II ф11ксцруют nодш11111111к гайкой 133. 

Реrутtрованне осе.воrо зазора в зад1I IIх rюдш11111щках Iчюизво­

д11тс11 rаЛ1<ой //7А через 1111cJ< 115. Для этого 11еобход11мо нажать на 
nepeд1111ii це11тр no 11a 11paoлefll110 осн шn111щел11 11 11одт1111 уть rai"l1<y /.ПА 
Jt д11ск 115 до каса1111n с 11одщнш1шюм, сохра11 ян плащюсть ооаще1-111я. 
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Ф11r. 19. PEГYJlltPOBAHИE ПOДШИПН1t1(O0 Ш IННIДЕJIЯ 
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Ф11r. 20. PEГYJlltPOBA Hlt E Ндl'ЯЖЕ IIИЯ РЕМНЕА 



2. Р~rул11рование на тя же н II я 
ремне~ { ф11r. 20) nро11зnод11тся еле• 
дующим образом: ослаб11ть nюпы. 
крепящне плнты 017 11 018 к тумбе 
ст~111ка, nр3ще1шем ош1та 121 пере­
местить 11J111т111 с укреп11еш1ым 11 :i 

них редуктором. 

3. Реrул11рова11ие зазора в ranкe 
nопереч11оrо суппорта пронэооднтся 
слелующ11м образом : ослабить вин· 
тw, крепящие леnую полоО1,ну raA• 
к11 ( фиr. 21), винтом nро11звес-rи 
nо11тяжI<у клина 124, в результате 
\1er·o леоая часть rай,ш Об 1 сместит­
ся nлево, устраняя осеnой люфт. 

.., ,,, 

После реrулнровю, ослабленн••с Ф"г. 21. PEГYJIИPOBAHliE ЗАЗОРА 
винты в11овь затянуть. 8 ГАИКЕ ПОПЕРЕЧНОГО СУППОРТА 

Х. ОСОБЕННОСТИ 

разборк11 и сборк11 станка при ремо11те 

В с,1у•Iае разборки с-rа11ка 11собходи•10 нметь u 011ду сле11ующее: 

1. Пре>t<де •Iем nр11сту1111ть к разборке станка , 11еобход11мо обя~а -
телыю отключить станок от эпе1,тросет11 соолным uыкJ1ю1,ателем. 

2. Прежде чем с11nть со станка переднюю бабку, необходимо: 

а ) снnть ремни со шкива редуктора; 

б) повернуть гитару II через окно с левого тор,,а ста1111ны снnть 
ш.tJaнr для с;шоа мае.па нз переднеi1 бабки; 

в) отсоеднюrгь нагнетательную ветвь маслонровода; 

r) с.1н1ть о.rJастину с таб"1ице~i с oepxнeii rшоскостн "оробю1 подач. 

3. Прежде чем снять коробку пода••• необход11мо: 
а) 01.~шернуть боJ1Т, Ф1'ра1шч11вающ_нi'1 поворот п1тары; 

б) сш1ть п.~1аст1-шу с та61шцеi'~ с верхней 11лос.кости коробки подач; 

о) отсоед111-шть ходоnой винт, ходовой вал и вал уnраОJ1еш1я. 

4. Прежле чем снять фартук, 11собходнмо: 
а) снnть кронште,111, яоляющиi1ся npaвoil опороf1 ходооого nинта, 

xoдouoro naJ1a н nала уnравде1шя; 
б) отuср11у,·ь 1Jинты II удалит~ 11т1фты, кре11nщ11е фнртук к карет­

ке су11nорта. 

5. Прежде чем снят,, редуh'ТОр, 11еобход11 мо ero освобод11ть от п1111т, 

снят~) ко11еч111)(ff I1 1..~1КJ1ючател ь ВК3 11 отсоед111IIiть двнrате:,ь. 

д,,я удобстnа тра 11спортиро1JюI к месту ремонта 11а верхней I1,10-
скостн ,щрнуса редуктора предусмотрено отверстие дJIЯ рым-бопта 
J\1 I2 гост 4751 - 67. 

Руhооnдстоо t< станкам 11е отражает незначительных кон­
стру1<.т1ш11ых нзменсвнй о станках, nнесе,111ых заnодом • нЭ· 
rотоnаrелем после выхода о сr~т данного нзда н11я. 
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1 И611 60.00IA 

1 И611 б().001 

1 ИGII 50.002А 

1 Ибl 1 52.065 

1И6I I 30.506 

1И61 1 20.501 

1И61 1 17.0C,'lA 

1И611 17.001 

М деталн 
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СПЕЦИФИКАЦИЯ И ЧЕРТЕЖИ 

бЬ1етроизнашивающихся деталеА 

Гай~а 

Су1111ор1 

ГМ1ка 

Гаi\ка 

Фё'IJ)Т)'К 

Колесо червячное 

Коро6ыа Втулка 
под.ач 

Персl,НяЯ. 
бабка 

Сухарь 

Ре.1уктор Сухар1, 

Редуктор Сухарь 

Узе,11 Наименован11е Af!f. 

~ 
Rl,r,m,. 

,,, "' -·-- -- -~-. 
/1<45 

: 40С.. ; 

1 

--
1 

--
1 

1 

--
1 

5 

2 

2 

"!:! :м= .. -" Хох 
а: С1; ~ 
~ t ti 

Бр. ОЦС 5-5-5 

Бр. ОЦС 5-5-5 

6р. ouc 5-5-5 

6р. оцс 5-5-5 

Мстап.,1оке,,а~u1ка 
ТУЛ 43-69 

Мttаплоке~аа.шка 
ТУЛ 43-

6р. оцс 5-5-5 

Бр. ОЦС 5-5-5 

Матер11а.1 

с, ., 

1 QOS 

СУХАРЬ (дnа,ь I И611 17.061) 



-"''25--t-◄llt 

fl5 ,_ 

6А ... 
13 

С)'ХАРЬ (Аета•ь I И81 1 17.062А) 

7 

IOCs 

2 

CVXAPb (о.«аль 1И611 20.501) 
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CS) 

31 

д 

ВТУЛl(Л (Аtталь 1 И611 30 506) 

сЗ .. .,, 

Модуль- 2 

Ч11сло зубьев - '24 

.,, 

А 

КОЛЕСО ЧЕР&ЯЧНОЕ (А""•• 1 И611 52.06~) 

Д :а нн ы е ч ерв я ка 

Ч11сло заходов - 1. 

Yro.n подъема вит к а -

4°45'49' 

Направление BltHTOBOЙ ЛltHltИ 

- правое. 

Ход n11 нтоnой лнн 11 н - 6,28. 
Yro.n профиля - 20°. 



.,, 
с,; .., 
1SI. 
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& ::i: 

с:, ... 
1SI. 

7 :(? ... :} ... ;.._ 
" & ... 

~ 

03.8 1 

М6 
87А 

97 

ГЛlll(Л (дета.,ь IИ611 S0.002A) 

1. Допуск на овальность и конусность 0 40Н-О.005 мм. 

2. Допуск на 611енне 0 40!-1 от11оснте.~Iыю 0 24А-О.01 мм. 

3. Допуск на бне111,е торцов А от11ос11телы<00 24А-О,0I мм. 

4. Накопленная погрешность шага-не более 0,008 ш1. 

5. 4 отверстня Мб сверл11ть н 11арезать np11 сборке. 

7.IИ611П родоо. 

4 

:i! 
~ 

" ♦ -.., 
& 
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• 

69 

43 ... 
ti .... 19 

AL 

15• 1s• 
9 , -:: 

& 
49 : 0,2 

ГА Я КА (деталь I И6 11 60.061) 

1. Доn)1ск 1 1а 11еnерnеIIд1tкулярность гра ней паза 1 2А 
отн. резьбы трап. 14ХЗ . . . 0,02 мм на 100 ""· 

2. Допуск 11а непара11лелы-1ость торца А 
отн. резьбы трап. 1 4ХЗ . . . 0,03 •"' 113 100 мм. 

3. Допуск 11а 11еnсрnс1-1д11куляр11ость паза J 2А 
от11 . торuа А . . . . . . . 0,05 мм на 100 мм. 

4. Допуск нз nерекос резьбы 4 -х отв. f.18 
от11 . торца А . . . . . . . . 0.2 мм 11а 1()0 мм. 
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ЦС-, 
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155 ! в +• 
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(1J16Пп 

R10 

б 

б ' 
~ §1 1 ., 1 
С1 <S • • 26 

ГА ЯКА (деталь I Ибl 1 60.064А) 

1. Доr, уск 11а смещение оси резьбы трап. 12ХЗ 
от11оснтель11 0 осн 0 16 Пл. . . . 0,1 мм. 

♦ .,, 
о· -
\Э. 

♦ 

"' .... -\Э. 

2. Допуск на. перпс11дикуляр11ость резьбы трап . 12ХЗ 
относитель:11 0 ос11 С2! 16 Пл .. .. 0,05 мм на 100 мм длнны. 

3. Гайка-111 класса точности по ТУ Д 22-2. 

4. Допускается спар11ван11е в1111та II гайки; при проверке 11а 
сопряжение осевой люфт-не более 0,05 мм. 
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ВЕДО•МОСТЬ КОМПЛЕКТАЦИИ 

Обоз11аче1111е На11"1с11011а1111е 

1. Входят в номnлект н в стоимость изделия 

1И611П Токар110-в1111торсзныА ста11ок 
ПOO~IJJCllt!O(I TOЧIIOC'ТII 

Тех1111,ческая докуме11тац,ия 

Принадлежности. 11рилагаемш отдельным местом 

в об1цей упаковке 

1 И611 66.00 

1 И611П 67.00 

7100-о005П 
гост 2675-71 

1 И61 1 81.101 

IИбl l 80.011 

IИб l 1 20.103 

I Ибl l 20.105 

I Иб l I П 20. 102А 

IИбl l 40.llбA 

гост 8742- 62 

гост 3643-54 

7811-0003 
гост 2839-71 

7811 -0021 
ГОСТ 2839-71 

7811-0023 
гост 2839-71 

7811-0025 
гост 2839- 71 

52 

Упор nродОl!ьныА 

Упор nontpeчныri 1111д11катор-
11ыn 

Пат-ро1 1 

П11а111.uаГtба к трехкупач:ково­
му 118 Tl)Ofl }1 

Патро,, пооодн.ов1:~1Г1 

Сые:1 111ые шестер11н 

вш~т 

ГаАка 

Це,,тр упор11ыА 

Uснтр ynop11ыn 

Це11тр оращаюш.11r1ся 

Шnр1щ ШТОt<ОВЫА 

К,,юо 

Кпюч 

к.,юr.z 

1(.,юч 

е 160 

е 160 

" 200 

3 7. : 21 . 40, 

8 

8 

50 

М8 

MS 

Морзе 4 

Мо1,зе 3 

1 -3-НП 

Тi!П 1 

8-10 

12- 14 

17- 19 

22- 24 

Пр11ме­

чаю~е 



" = ~ 

" Haнt,l<'JIOВBHltt о "' Размер 06оз11аче11не /:f :11! !;: 
r.: :,.,-
с~~ 

1':е. !3 : 

7811-0319 
rосг 16984-71 Кпюч 1 65- 70 

,·ост 111з1-бб Кllюч 1 б 

rосг 11737- 66 Кllю• 1 8 

1Иб1 1 88.107 Ключ 1 10 

1Иб11 88.110 к~юч 1 б 

11. Поставляются nm особому заказу за отд(llьную плату 

1 Ибl 1 6.3.00 Резцедержатель с эксце11тр11• Для резца 
ковым отводом tбх 1 б 

1 Иб11 84.00 

IИб\ 1 68.00 

I Ибll 82.00 

1Иб1 1 83.00 

I Ибl\ 84.00 

IИбll 85.00 

I Ибl 1 87.00 

rосг 2578--70 
11CnQ.rшe11нe 2 

ОВ-31 

Ре:щед~,ержка зад,1 яя 

YJ1op четырех1·10:э1щ11ов11~,,й 

Пna11waf16a с пазами 

Лю11tт неnод.в 11Жныr~ 

Люнет ПО.11.ВltЖIIЫЙ 

Лнкd1<а конус11ая 

Цa11rooыfi ааж11м с KONПJ!e't\TON 
11анr 

сш~ш1ь~е wсс.:.тер11н J7 wТ}')(: 
(m- 1;25; Z- 2'1, 32, 42. 48. 
63. 72. 80, 84 (2 wт.). 88. 90, 
96 (2 wт.); m= l,75; z-зо, 
32. 40, 60) ; шаАба и втулка 
для 11а реsащ1я резьб повыwен-

" 2.';о 

Зажш.1 
11рутка от 

6 ДО 70 AI.N 

Зажнм 
ПР)'ТК8 от 

5 ДО 50 ,ot 

Угол ко~ 
ll )'CIIOC1'II 

:t Hr 

От 6 до 
14 AIAI 

11оА TOЧIIOCTJI KO"IM. 

XON)'THKH 

Внброизо.nщ)ующая опора 

J(атмоr заnаеt1ых частеА 
(с общ11ъш вндэын) 

3 Ддя заж11ма 
ПР)'Тка от 

18 до 50 ..,.., 

4 

11рнме• 

ч.аш1е 
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