Gevinddrejning Skeeredata

Anbefalet skeerehastighed

o)
£
<
T
©
T
)
i}
=]
£
£
<

Hardhed Brinell Kvaliteter
B GC1125 | GC1020
Materiale HB Skeerehastighed (V), m/min.
w Ulegeret stal
£ C =0.1-0.25% 125 225 185
% C =0.25-0.55% 150 190 155
5 C = 0.55-0.80% 170 200 145
& Legeret stal
¥ (legeringselementer <5%)
e Uheerdet 180 150 125
210 140 115
Heerdet og anlobet 275 115 95
Heerdet og anlobet 350 95 75
Hojtlegeret stal
(legeringselementer > 5 %)
Udgledet 200 130 110
Heerdet veerktojsstal 325 115 80
Stalstebegods
Ulegeret 180 210 180
Legeret (legeringselementer <5 %) 200 135 110
Hojtlegeret (legeringselementer > 5 %) 225 120 90
Manganstal, 12-14% Mn 250 40 35
Stang/smedet
Ferritisk/martensitisk
05.11 |Uheerdet 200 160 130
05.12 |PH-haerdet 330 110 90
05.13 |Heerdet 330 105 85
Stang/smedet
b4 Austenitisk
s 05.21 |Austenitisk 180 140 100
8 05.22 |PH-heerdet 330 100 80
- 05.23 |Superaustenitisk 200 80 70
Rustfrit stal - Stang/smedet
E Austenitisk-ferritisk (Duplex)
05.51 |lkke-svejsbart, >C 0,05% 230 100 80
05.52 |Svejsbart, C <0,05% 260 90 70
Rustfrit stal - stobt
Ferritisk/martensitisk
15.11 |Uheerdet 200 120 90
o 15.12 330 90 70
IS 15.13 |Heerdet 330 70 55
a Rustfrit stal - stobt
Austenitisk
F 15.21 |Austenitisk 180 120 100
15.22 |PH-hzerdet 330 70 60
15.23 200 60 50
Rustfrit stal - stabt
Austenitisk-ferritisk (Duplex)
15.51 |lkke-svejsbart > 0,05%C 230 100 85
w 15.52 |Svejsbart < 0,05%C 260 75 65
£ Aducérgods
3 Ferritisk (kortspanet) 130 160 135
=] Perlitisk (langspanet) 230 125 100
Grét stobejern
G Lav treekstyrke 180 160 130
Hoj traekstyrke 220 140 120
Nodulzert stobejern
Ferritisk 160 140 125
o Perlitisk 250 110 90
S Martensitisk 380 80 65
% ?.Es Aluminiumlegeringer Valset/valset og
= N
X0
ﬁ § 30.11 |+ koldbearbejdet, ikke modnet Modnet 60 1700 1400
-0 30.12 100 700 490
Aluminiumlegeringer
H 30.21 |Stebt, ikke modnet 75 700 455
el 30.22 |[Stobt eller stobt og modnet 90 400 280
£ Aluminiumlegeringer
@ 30.41 |Stebt, Si 13-15% Staebt, Si 16-22% 130 300 245
§ 30.42 130 300 245
ﬁ Kobber og kobberlegeringer
a 33.1 Automatlegeringer, >1% Pb 110 500 420
= 33.2 Messing, blyholdig bronze, <1% Pb 90 300 245
§ 33.3 Bronze og blyfri kobber inkl. elektrolytisk kobber 100 210 175
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Almindelig drejning >

Skeeredata Gevinddrejning
Anbefalet skeerehastighed
Hardhed Kvaliteter B
Brinell
CMC- GC1125 | GC1020
ISO |nr. Materiale HB Skeerehastighed (V¢), m/min. _‘éﬂ
Varmebestandige legeringer £
S Jernbaseret I
20.11 |Udgledet Modnet 200 55 45 2
20.12 280 35 30 W
Nikkelbaseret o
20.21 |Udgledet Modnet 250 25 19 =
20.22 350 15 13
20.24 |Stebt 320 15 11
Koboltbaseret
20.31 |Udgledet Modnet 200 30 23
20.32 300 20 14
20.33 |Stebt 320 20 15
Titanlegeringer
231 Ren industrilegering (99.5 % Ti) 400 Rm 170 140
23.21 |a-, neer-o- og o + B-legeringer, udglodede og modnede o + f3- 950 Rm 70 60
2320 |legeringer,p -legeringer, udglodede eller modnede 1050 Rm 60 50
Hardhed Kvaliteter D
Brinell
CMC- GC1125 | GC1020
ISO |nr. Materiale HB Skeerehastighed (V.), m/min.
H Ekstra hardt stal
04.1 Haerdet og anlgbet 47 HRC 65 50
04.1 60 HRC 40 32 )
Kokillestobt jern =
10.1 | Stebt eller stebt og modnet 400 45 35 8
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