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BZANKMODEL

SJ 5 é'(@jeﬂ’Id.’lél.ﬂe leveres i 2 udierelser:

SOILEMODEL, illustreret pa forsiden,

med vandbakke og lukket skarm over remtraskket, incl. ind-
bygget elektromotor 0,5 hk, 1400 o m for 3 - 220 380 volt 50 p.

vekselstiem og kontakt.

BENKMODEL, illustreret oventor,

med 1 stk. 2-trappet motorremskive uden udboring, mern excl

elekiromotor.

NORMALTILBEH®@R for begge modeller:

4 stk. herdede og slebne spendepatroner med 6 - 8 - 10 og
12 mm hul.

1 stk. 16 mm dorn for savkiinger og skivelresere.

1 stk. bagenegle {or omlekermeotrikken.



SI 5 er en lille, men kraftig og hurtig freesemaskine med stort
hastighedsomrdde og en i forhold fil sin sterrelse lang bord-
bevagelse.

Pi fressomrddet svirer den til de smd, handbetjsnie mekaniker-
beenke til drejning og bar som sidan afhjulpet et savn i mange
virksombeder.

Maskinen gx valmindelig stiv og nejagtigt arbejdends og frem
for alt hurfig st betjene. Spindelen lober slerfnt i te kraftige,
sfterspeondelige SK¥ koniske rulleléjer.

8] 5 ex dels en hillig produktionsmaskine velagnet til rationsl
bearbejdning af mindre emner ved ssrie- eller snkelloperationer,
dels - takket veorw sit ekstratilbsher - en udmasrket alsidig frese-

maskine ti]} den finmekaniske industri.

Af anvepdelsssomyider kan nawnes: Fremstilling af smd tandhjui,
{&sedels, armaturventiler, skrivemaskinedele, instrumenter, dental-
artikler, mekanisk legetej, og ikke mindst normalt forskommende
arbejder i mekaniske virksomheder; Karvning af skruer, fraesning
af notgange oy flader, sekskanter, opslidaning etc.

Endelig har maskiven dannet grundstammen for talriga konstruk-
tioner af hel- og halvautomater il specialformal: Fabrikation af

stikben, tandkjal, spindler. og lignende.

P4 grund af den lave anskaffelsespris og muligheden for anven-
delse at ufaglasrt arbejdskraft har maskinen i mangfoldige tilfelde
gjort god fyldest og har kunnet konkurrere med dyre og van-
skeligf indstilfelige automater, isser ved produktion af mindre

oplag.

I hurtighed overgar 5] 5 langt de stors frasemaskiner, nadr der

er tale om bearbejdning af emner indenfor dens arbeidsomzide.



Froesemaskinens
a{ata.-

1200

Bordets opspesndingsflade 270X75 mm
T-rillens bredde . ... ........ 10 mm
Bordets lengdebevagelse total 250 mm
do. tvarbevasgeige...... 40 mm
do. vertikalbevasgelse ... 125 mm

6 spindelhastigheder:
150-250-380-610-1000-155C o/m

Under forbehpld af konstruktions:
sndringsx

KILEREMME
spindel/mellemremskive
10X7X668 mm (S 26)

Motorkilerem, kun ved
sejleadferelsen, LOX7X1075 mm (S 42)

VEGT

uvemballeret, mod normaltilbehar:

Sejlemodel .................. 100 kg
Baenkmodel ... ... ....... ... .45 kg




SI 54 P‘INOLDOKKE Til brug ved frasning af‘mindre tand-
gl DELEANORDNING hjul. Szettet bestar af folgende dele:

Medbringerpinoldok med heerdet, ind-

[,;;;:mmm—Aﬁ [ og udvendig slebet spindel med morse-
Deleskive. .. 12 delinger § konus 2 og med flange bag pinoldok-
Pinoihoide .. ... 55 mm E ken for piseeining al deleskive for di-

i  Sterste lengde mellem ! rekte deling.

{ pinoler... .. . 13% mm !

\~ S Heerdet og siebet pinoi med morse-

konus 2 og medbringer.

Tiihclderpincldok mad herdet ogslebet
pinni med flade D med skruebeve.

gelse lor arbejdsstvkkets fastspending

Paimekanisine {or deleskivens fasthol-

8158

SJ5 B
HURTIGDELEHOVED

Et veordifuldt ekstratilbehsr til fraese-
maskinen er det lille hurtigdelehoved,
der er bygget op over en tandkrans-

borepatron af tineste fabrikat.

Delehovedet er forsynet med 12 delin-
ger og fastholdes med en fiederbelastet

pal. Delehovedet fastlases med en ex-

- ‘\\ centnisk tap anbragt i kropstykket.
DATA:
Spandeomrdde 0-13 mm ! Den hurtige omskiftning til nasste deling
Gennemboring.. 12 mm gor delehovedst sarlig anvendeligt il
Pinclhgjde ... .. 55 mm karvning af skruez, freesning af flader,

N lirkanter, sekskanter og lignende.




57 5C PARALLELSKRUESTIK

er en lille, men kraliig og neiagtigt ud-

fart skruestik med udfreesninger, der
giver mange opspandingsmuligheder,
forsynet med heerdede baikker {1 glat

bakke og 1 prismebakke).

1 seet blede bakker, hvori der kan
udferes recesser og niller, samt 1 par

spapdeiern med bolte medleveres.

DATA -

. %
¢ Kebebredde. .. 5% mm |
Feaebohojde . 20 ma !
P o i
Lodp@nadevidde 00 mm i
i Totalhojde . . .. .. 45 mm

SI5CT

tor

TRYKLUFT-
BETJENING

Stempelareal 23 cm-

SI5D AKSELSKRUESTIK

Denne kreitige skruestik anvendes ved
{reesning ai notgange i aksler op til
65 mm @

/’ - N
| DATA: \
i Kebebredde .. .. .. 75 mm %
| Spindeldiameter... 30 mm !
i Hejde .. .......... 225 mm ‘
i Max. diameter. .. .. 85 mm O 3
l Max. speendevidde :

for flade emner.. 100 mm ‘

L




