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SO Begriffsbestimmung der Bedienungselemente
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K2 Knobel fir Senkrachischwanklager T
K3 Knebal for die Rundbewsgung des Schwankarms. "; il 1' Tﬂﬂhﬁphm!lltm
K Enebel zur Foststatlung der BehefGhrung 2

T4 Teilungsring [r Waagrachtschwenklogar

Kl Knebel zum Feststellen ouf Rohrfdhruag

b P Feinstetlschroube for Teitkopfirdgerverstallung
4 & Werstalibore Arschlegschraube i
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iwtar fir rotan FPunkl
schroube fir Teilkopfschitbanfeinverstallung
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Leistung des Antrigbmaotomn kW 0,25
SCHLEI AR NOEL I Brahzahl des Anirisbmotors Uimin] 2600
Drehzakl der Schlsilapindal Li'min 4500
Girdlite Bobrung des Spannzange mm 175
Innenkagel der Kegabhlilsen MM 4
Groler zu schinifender Rodivs
ik nhgerﬂ,l-‘l:‘hr Schleifschaibe enlsprachend mm i3
SPARM- und grﬂ-ﬁwur Rodius|
ARBEITSEEREFCH Eﬁﬁ:ﬂmhlhn des Teilkopfiragers auf Rahr- == 100
ﬁrﬁﬁl\frﬂlrhﬂm Verschisbng der Friseraufnohme | mm 0
Griifta Langsverschiabung der Frﬂmm’gfnghmu mm 4}
GrriBtar minstallbarer Hinterschlaifwinkal o 457
?:ﬁlmuﬁrﬂaﬂum deg Teilkophrigers parallel| _ 15
Reagtenanzahl der Teilscheiba 12
Lange » Breite x Hohe mm o | 5100 585 = 20 |
ARMESSUMGEN Nathﬂnwidﬂ mit Motor f chne Motor kg new
upd GEWICHTE | Gewidhi der verpadchan Maosching kg 56
Kistenmafin mm | &6 550 = 500




Schmier- und Wartungsanweisung

10 Schleifspindel

Ry — — mtach YWorschrift
|_. wisghenihich 1

I
|
|
}@
I

— SRy

i
i
I
basr o o e o

Sehmisrsataffobarsicht
Diz angogebanen Bezeichnung Qualitst Kennzeichen Dia Fottstalls
tan flr Bimachichi- s @ baraits gafill,
Betriob. Spindellogerfott | ISOFLEX SUPER TEL A
Schmierhauvfigkeil | Mr Sehmigritalle Schmiersloffmenga Hamarkung Miharar Hinweis
wichuntlich ' Logerung s Tailkopf- oo, 5 ecm mit der Cikanne
wochentlich | 2 | trmer-Varstellung
nach Yorschrift 3 Schleifspindal 5. uniEn
M ; M2 M1 51
¥ .-__.ﬂ' = :

e L A

Schlaifspinda| i
Dim Emﬁspindt! ist fior oo, 3000 Betrishsslundan oustrithend mit Felt versorgl. Mach Ablouf dieser Frist Spinded
ausbauen urd aussinondernshman, Einzelinila sorgfdllig reinigan und mit reinem, hochwertigem Reinigungsmit-
tel antfelen, Snschlisfend 1&|:ﬁ_g|+d1 Kﬂﬂd"h mil ﬂFﬁﬂql'_FﬂH ISCIELEX SUPER TEL diinn bestrgichan, Dia Lo-
arung isl spiaffrai und leicht lautend Hﬁl@_ﬂ Ik Sollha sidy ch' nadh |[dngerer Loufzeil Spial zeigen, so il
i Spindael puszebouen und mit Hilfe ded beiden Mulfarn 8 wisder ainzustallen. Tu disiem Fwack konn die
Schlaifspindal nach Losen der Schrovbe § und Entlamoen der Toile, wia die Abbildung ouf Saite 18 zeigt, des
Maoschine entnemmen werden, Dobei beachten; Erste Kreuzlochmutier on entspannta Tellerfeder anlegen, bis
mnhugafmg 5|:||.-ﬂ-1[|"ﬂll BI.I'lldI danin. Vo bds Y umd‘-l'BhUﬂﬂ 'mﬁ“r&hun [Ubr:pqﬂnunga u|_'||:| mik wrdihor Foreuz=
rifes tarn.

Wartung des Teilkopftriigers SO

Mach ldngerem Gebrouch Y es nobwendig, die bewaglichan Teile des Teilkopfirdgers auszbawen, 2u reinigan
ind zu schmiersn, Es sind dies dos Zongenioger, die Sdhlitten vnd der Schwankanm.

Doz Zongonloger

Zum Awmsboy des Zongenlogers i zuerst der Druckring D7 sowia Teilungsning TF wund Bosienscheibe BY abzu-
nahman, Hiesoub sind die Muitern M3 zu lisen, die Rasionicheibenbdichse B und die Zongenlogerbichse 81
herouszuzichan, Die renmehr frakbgeleghe, singfarmige Fettkommer im Teilkoptschlitben T kann donn mit Benkin
gerainigh und mif konsistentem Fell oufgefillf warden,

Die Schlitten

Maoch Lésen des Knebels K& und Hercusschrovben der Druckschroube D& 1660 sich der Teilkopfschliiten T
ohnehmen. Die Lavfdchen desselban sind zu reinigen, leicht einzuSlen vnd trockenzueraiben. Der
Crrarschlitben G 166 sich nichl abrehmen. Er st nach Ldsen des Knebels K5 mit Hilte dor Schrouvbe 55 ab-
wachselnd noch beiden Saiten zu bewagen, die Louffldchen sind zu rinigen, einzudlen und frocken-
tureiben,

Dar Schwenkarm

Lm den ganzen Schwenkarm mit Teilkopf cbnehmen zu kdnnen, sind nur die beiden Mutern M 4 obzuschrow-
bien, worauf die Suflogeflddien goreinigt vnd singedH werden konnen )

Maochstellon dor Exzonterklammuoeng des Teilungsringes Td

Sollie nodh Mngerem Gebrouch der Tailungsring T 4 durch Knebel K4 nichl mehr festzusfallen sein, so ist ein
Machstellan der Elnstellschraube B notwendig. Tu dissem Tweck varfohire mon folgendermafian; Der Schwenk-
arm wird, win barails beschrichen, obgenomman, dis Schravbe 51 mit Anschlogleiste &1 entfernt und noch
Lisen der Mudter M2 und Schroube 5 2 der Exzenterknabel K 4 herousgezogen, Mun wird durch Abheban e
Teilungsringes T4 dig Mulier mit Einstellschrouba M herousgezogen, scuonn die Einstellschrovbs um 1B0% zur
Muiter versetzt, d, h der Absiond versingert. In umgekehrier Reihenfolge werden dia Teile wisder zusammen-
prbaouf,

Machstollen der Anschldge bzw. dér 907 Schwenkbaweguag

Sollte sich durch das shetige Anschlogen der Anschloglaiste A1 on die beiden Anschiogbolzen A T und A 3 die
Einstellung der 709 Schwenkbewegung verdindert hoben, so besteht die Méglichkeil, diese durch Verdrahen dar
beiden exrenirischen Anschlogbolzen A 2 und A 3 zu berichligen.

Hisrbed vardndert dos Verdrehen des Anschlogbolzens & 2 die ovlindrische Einstellung des Zongenlogers und
dos des Anschingbolzans & 3 die 907 Schwenkbewagung



SO Abrichten der Schleifscheibe

Lustallung

Krmﬂlumunl

Abb, 2

Abb, 3

Dia Schlaifscheibe mull von Zeit zu Zeif plmrlrr und uu renght werden, Zum Aufrouhen wird ein Diomant

VPR in & b deren Foss I:h Arm und mit einer seillichen Iumllmu
wr:.ah:t::rﬁmdd.; Schutzh ot g alogert id IEA 'I und-rai. Das Au!l‘r:r'brilaﬂ |.I;Ir"1d GuTn:ﬁ:rmrd'lr dar Schieifscheth
it basonders donn Il'f'ﬂrﬂ-l!l"l{?l wann diese o Schlaifribckaténde verschmiort odar mdn‘ mnhr utfkmhu

ist. Michtbeachtung hot Oharhitzung des Frisers und 1:h1l:lﬁr Schlaifwirking zur Folge.

Es ist darauf zu udﬂm dofd stets sine scharfe Diamonispitze gegen die Schleifschaibe gehaolten wird, [har

zur Schleifichaiba sch mﬁhﬁﬂ:ﬂbﬂ dﬂln'gr&&;ﬁnﬂfm: Dman dl-dfm;]uuwﬁ
b 1-5 1] B it et mohyend & Stirnsai

dlarﬂ?“ nem D!h?rmf ainen schmalen “ﬁﬁ abzuziehen [Abb. 3). -Eﬂruhmmg deg Frgﬁnhdml: wird

durch digse hhmdlunn dar Schleificheiba vermiadan,
Vor dem Forfigschieifen des Frasstichals ist der sehmale Schigifrond wiedsr zu entfernan,

Fres

Schnittprofile,

Schnittwinkel und Schnittgeschwindigkeit 30

Sehnittprofile
Hei Einschnnidefrdsern gelongan in der Houptsacha folgende 7 Grundfarmen des Schnittprofils zur Amwendung:

L.

g .7 WﬁlW/%ﬂ .

2ylindrisch :;-Imdmd-n rylindrisch spitz kegalig kaaﬂhu “WE"E
abgeflachl m, versatzt, Bodivs  obgerundet abgafladi m. varsatzl, Radiue  obgerendel
P
Schaitiwinkal

Um gréftmbgliche Schaitteistung und soubera Schnittfidchen 2u erzielen, s, wia bei allen sponrobhebenden
Werkzeugen, ain anteprechandar Hinterschliff der Schneidkonten nelwendig. Bei Einschnaidofrisern sind grund-
stitzlich drei Schnittwinkel zu beochten, die, wie ous nechfolgenden Abbildungen ersichitich ist, Fir alle Frdser-

tarman Anwandung finden,

- .k L]
oy B - 4] B L]
[g '.'"IH L] {:E w ! ﬁ% @
Abgefiochtar Friser Spitzar Fraser Abgerundeder Frisar

Echaitiwinkal f gilt nur for abgeflodhte Frdser, Frdser mil sinem Winkel o unter 207 sollen am Bicken mit co, 25
iz 307 ohgeflacht werden [siehe Anleitung),

Schnittwinkal und wirtschofiliche Schnittgeschwindigkaiten
an Emschneldefrasern

il | ;u'..r.r:murn. i.dt-miﬂ ,,.iq.,d.,: Schnittgeschwindigkein
Zu baarbeitander Werkslef | Schoittwinkel | In_mimin. f0r Einschneide- Dm Schnitigasthwindigheit bel Ein-
frésar aus Schnellstahl e an aall m da Divsil:
a | p| ¥ | Scheuppen  Schlichtan hd\a iiber normolen Mehr-
Grougufi h:hnmdlnf Hrl;l ha:hrmmd Qr*b:ﬁ*-
en i fnehenstehancdar la Ll
Stahlguti & Bl rnd ol ungefghre Eichbhwarte zu
Tempergus hatrachien, schlieflich ouch die
Woschinenstohl 4080 kgfmm? | 2515 5 70 ) &ln!nqhsrhmc‘};ihnlm :ﬁw dig I:EF
A0=80k 4 i g arnan an aschinsn srre
gber - 80 kgl 0 % i g it
e r——— - | — mdssan. Lie nEdgescnwIn-
| Werkzeugstahl hﬂ::;d'l :g % f.'.; huiid “in;nrgs sirnsaiti n;ﬁ duﬁ
fle das Brs TU O (T
Mimssing Mz 58 i 00 jedoch aur bei uhnarmdnunfrmarr-
S ke B 50— I Erchanuna veshol e dorut
Miegsing Mz 63 waich =150 8= E 1% - IIH“r.:-1|ll+l.1l dnr T:'I":Iur::ulah dar
hat 1 Edmmde a5t wird, Baei sch
Bronze Wasich ] piti] hug:ndan -::lmﬂ d;:lla q1?mr:d”
i 0 730 nach akbwdrks, sondern m 5
Aluminicm ".:::Fm 70 ] ur noch cufwérts gefrdst werden.
hail 35 750 350
Halz a0 350 ) 2 4 A |
T qeal 15 u’ . el weicham I.rl_'n-'iniurn sollie mit
K st "‘LT::EH Fibear 4 |fs % 23.;3 Patrolevm geschmiert warden,
350 Bei Colluloid mull der Froser immer
stofte: Mﬂnni 00 3 in Yorschubbewegung bleiben, um
Aslpalan, Plagl, Celluleid] 457 ) 25~] 307 0 an0 gin Entflommen zu vermaiden



S0 Mittigschleifen der Brustfléche

Bei den vom Hersteller ;gn-.liefurlun Frassticheln |[Abb. 1)
mid zylindrischem Schoft ist die BruatfAdche nur vorgefrdst
und ist deshalb erst genou mittig zu schleifen. Doz Yor.
schlaifen der Brusifidche erfolgh von Hond am Mantel
der Schleifzcheibe |Abb 3}, dos Fertigichleifan in dar
Mioschine Die zuldssige Mﬁﬂembwﬂidﬂurbql bairdgl dohai
+ 001 mm, was pweckmdfig mit einem Wik rometer noch-
zupriifen ist (Abb, 3). Beim Schleifen der BrustfiGche ist
nach folgender Anlerung zu verfohren.

Einstallen

I Tailumgsring T4 mit Schwankarm ouf O stellen; Knabal
K3 fesizichan, ebenso Teilung T2 ouf O siellen und mif
Enebel K2 festsponnen [Abb. 4]

7 Roten Punkt ins Fensier U bringen und Roste R in
mittlares Loch sefzen [Abb. 5).

3 Fraser mit Fingar E oosrichben, sponnen und Fingar E
rurGckschisben {Abkb. &)

4, Roste' B zurlckziehen, Zongenlager um 180 drahen
vned Raste B wisder in mittloras Loch sinsatzan,

5 Klemman des Knebals K; Edsen dos Knebals Ki; Brust
flche des Frasssichels derch Verschieben des Teilkopd-
trigers ouf der #-nhrﬁjhmn? i ungefihie Berihirung
mil der Shirmseite dar Schlaitachaibe brin Wor dem
Elemman dez Knobels K1 Maorkenstrich Sankrecht-
schwenklogers ouf Léngsstrich der Eohrfiheiong  ain-
;}r:éle“n. Klermman des Epebels K1 und Lbsen dos Kne-

Mittigschleiten der Brustilache

& [He awifliche Feinzustellung des Teilkopfes zur Schleif.
scheiba sowie die Einstellung der jevesils obeunshmen-
den Spanstarke erfolgt mil Schroube F. Die Schlaif-
l&nge [&0F sich durch den varstallbaran Ansching 5 vor-
her genou hegrenzen, so dof} beim Schisifen nichi mehr
dorguf geoschiet warden mul. Maon schlafl diedh Fori-
m&hrun-ge-s Wor- und Rickwdrishewagan des Teilkogt-
Irigers und durch Zustellen mittels Schravbe F die
Brusiflache soweit ferHy, bis diesalbs innerholb der 2u-
ltissigen Millenabeoaichung sl -

Um den Frdsstichel nicht zu Oberhitzen, ampfishil as
sich, dig Schieifscheibe bis ouf einen schmaolen Schleif-
rond obzuzichen, wie barsiis unker dar Anleifung L Ab-
richtan  der Schlaifzchaiba”  baschrisban wurds. Die
Lénge ter Arustidche soll ungafdhe dos 1'sfache das
DL:EI'HT)Q!HH betragen.

E4 izt nichi onzuralan, die Brosifldche ouf aine 2u g'mﬂu
Lénge anzwchlaifan; fir fiefe Frdsungen wird bai ob.
?Hﬂrhn Frasstichaln nicht die Brustfdche, sondern dai

risilicheldierchmasser enisprachend verldngert.

Das Schleifen zylindrischer Profilformen te

Rund- und Hinterschloifen der Seilenschneide zylindrischar Formaen

Mach dem Schieifen der Brustlidche ist die seitliche Schnaid-
konle ::;T-.-—ia dia Stirnschneidkonte anzuschleifen. Die on
kgiden Schneidkanien zu beridaichiiganden Schnittwinksl
sollen dem 7u bearbeitendsn Warkstof entsprechen, Sie
sind aus der Taballe Seite 7 ersichtlich,

das Sehlaifen dar Sellenschneide zylindrischer Formean
&Lh. ﬁ i:r ;;I:z mf:rn:h folgendar Anlulrr;ung zu vartahren:

Einstallan

I. Teilungsring T4 mit Schwankarm out 0 stellen und Knabal
K3 festziahen

7 Boten Punk! ing Fenster U bringen und Easte B in milttlares
Loch salzan,

3. Frészstichal mit Engdellfinger E ousrichten, sponnen und
Einstallfinger E wiader zurlickschinben (Abb. 21

4 Epebel K2 kbsan und Schwenkorm ouf gewdnschien
Hliﬂf?t;:belhnnkar ouf Tciluré;T T2 einsiellen und Knebel
K7 wieder fesizichan {Abb, 31

5 Klammen des Enebels ¥ und Lésen des Knebels K1
Teilkopfiréger auf Eohrfihrung verschisben und Frdser
in ungefthre Berlhrung mit dar Stirnseite der Gchlaif-
schailbe hringen.

vor Klemmen des Knebels K1 Morkensivich dos Senk-
rachtschwenklogers ouf  Lingsstrich  der  Rohrilhrung
ainstellan; Knagel Kt festklamman wnd Knebal K beon,

Rundschisifan

& Boste B in rechies Loch setzen und gewdnschien Durch-
msser durch Drahen des Zongenlogers wum 3807 one
schlaifen, Higrbei sk der Teitkopftriger durch longsameas
Hersusschrouben der Anschlogschraube G ounter sitindi-

am Durchdrehen des Zongenlagers mm‘muﬁg an der
g!i;nm-'.h_- dar Schleifschaibe vorbeizufihren, wodurch
gine gleichmafige Spanabnohme erzielt wird, Die Fein-
tuﬁmﬁung huimgﬂundsl:hh'lfnn erfalgt mil der lfﬂm:lul_l-
pohrouhe F. Die Lange des zyhindrischen Anschliffes, dia
immer Hingar sein soll ols Eia Brustidchs, ist mil An-
sehlagschrovbe G zu beatimmmen.

Einstallen

7. Boten Punkl winder ins Fenster bringen und Roste B in
finkes Loch sinsatzen, wodurch for das Zongenlager aina
Drehung von 1807 zwischen den Anschltdgen der Rosben-
scheibe ermdglicht wird,

Hinterschlaifan

B Hinterschleifen des Frasshichads mit Hilfe dar Fetnstell-
schroube F dbar den gonzen Drehbereich des Zongen-
lagers [Abk: 3a). Der Hinberschliff wird dobei zwongs-
lauflg greeugt. Dieser soll sich nue ouf die LEnge der
Brusifldcha ersiracken,

Durch Abschwenken des Teilkopfiragars im Senkrechi-

Schwenkloger lossan sich Hinterschlaifuwenkal bis zu 407

arzieien

Hintarschlaifwinkel Gher 40° sind durch  zusdteliches
Drohen des Fangenbogers im Teilkopfschlitten moglich,
E[E-'rl: nur fiir zylindrische oder kegelige Friser mit flacher
Hirnschneides adar fie Spitzfedger.)

Boi ferlig geschliffensr Soitenschnaide mull vom Rund-
schliff aing Fose ven geringaier Braite sichtbar sein. (Abh, 4)

=

Fi il | !

[ ] /]

Morkensirich

K1/ K2/ fLﬁng:Hri:h Abb. 3

Fass

Schneidkanta

Abb. 4



Das Schleifen zylindrischer Profilformen

sn Hinterschleifen der Stirnschneide der abgeflochien Form

Das Schigifan der Sfirnschaeide (Abb. 1] konn in unmitinl-
barem Anschiufl on das Schlaifen der Seitencdhnelde vor-
genommen werden odar kann unabhingig davan erfolgen,
m Ieizten Falla igl der new einzuipannencs Frasstichnd mit
Fingar E suszurichten und festzuzichen, Disses Auvsrichien
ist |Eml jadem Einspannen eings Frasstichels notwondig, do
die Schnitbwinkel wvon der ﬂuﬂllﬁanm Brustfiiche gebil-
det warden, Der einzustellonde Schniffwinkel ist j& nadh
wWarketolf ous Tabelle Seite 7 zu entehmen

1. Baste B mull im mitheran Logh sitzen wund der rofe Punkl
im Fenster U sichibar aain,

2 Enebal K7 l8sen und Schweankarm ouf Teilung T2 auf
atwes 17 abschwenken, Knebel K2 wieder festzishan

% Knabal K3 und Kd isan. Teilungsring Td am Koopf gegen
Anpchlog halien vnd Schwankorm ven der F0° Siellun
ous auf den gewlnschten Schnittwinkal, 7. B, bei 13° a
75% sinatallen (Abb. 2-3). Knebal K3 und K4 winder fesl

& Enebel K klomman und Enebel K1 Msan, Teilkopfirdger
ouf der Rohrfisthreng verschinbhan pnd Stirnfldche
Frigstichals in Bardhrung mit der Stirnseite der Schieif-
scheibe bringen, Markenstrich des Senkrachtschwank-
logers auf Langssirich der Rohrflhrung einsteflan und
Knebal K1 klemman. Knabal ¥ 8sen.

Hinterzehlaifen

5 Dig swifliche Feinzustelivng des Teilkepfes zur Schisif
scheibe sowis dis Einstellung der jewsils abzunshmen-
den Spanstirke erfolgt mil Schroube F, Dos Anschlaifen
dar Stirnflache konn owdh von Hond om Mantel der
Eohinifscheiba erfolgen, wenn daber die erforderlichen
Schnibbeinkal singehalten werden (Abb, 4]

10

Profiiform 1

L

'

Das Schleifen zylindrischer Profilformen
Hinterschleifen der Stirnschnaide der ohgerundeten Formen

Bia Profilformen mit versetziem vnd mithigem Rodivs ant-
stehan ous der zylindrisch ﬂh%&ﬂﬂﬂhfﬂﬂ rm durch WVer-
runden der Ecee [Abb, 1), Profilforman 2 und 3

Bai abgerundaten Profitformen zylindrischer Frisstichel ist
dar E:Enitlwinhal der Seiterachneide gleich dem dar Sfirn-
schneids. Aus digsem Gronde mull baim Angchieifen der
Shirnschnaida der Schailbwinkel der Seitenschaside ouf Tei-
lung T2 eingestedll sain. Das erneute Einstellon des Schnitt-
winkels ouf Teilung T2 und Ausrichten des Frasstichals mit-
tmls Finger E antfallt, wenn dos Schieifen der Stirnschneide
ynmittelbar im Anschiu® an dos Schieifen dor Seiten-
schnaide erfolgl

Einstallan

1. Raste R mu® im linken Lodh sitzen und dar rote Punkl
im Fanstar U sichibar sein

2. Fir Profiform 3 Enshel K5 Meen, Guerschliffen am
afistob und Monius (Teilung T3] mit Kordelschrovbe

55 ouf gawinsehten Rodius nodh redhie sinstallen und
Knebel K5 wiader fesizichon [Abb. 2. Dos MoB der
Varstellung — o ergibb sieh, da der zu schlieifends
Radivs am AuBendurchmesser das Fréisstichals fangsert,

=l T— F

Baispiel: Yorlongter r = 15,0 = §;
EinstallmoR o = 4 = 1,5 = L5 mm,

20} (Flir Profitform 3). Dar Monius des Guerschiifans G
muld ganou ouf 0 stehen [Abb. 3

3. Mit Fainverstellschroube F die Seitenschneide des Fris-
stichels mit der Stirnseite der Schisifechaibe in Barlh:
rung beingen, chne die baim Hinterschhiff muuil:
Fose der Seitenschneide zu varleizan, Fainstellschrau
E darf nun akdht mahe varsiellt werdan,

Hintersehlaifan

4. Tailkopf in Richtung der Schlaifscheibenachse ob-
schwenkan, fustellung des Frastickels durch YWarschie-
ban des Teilkopfschiittens T (Abb. 4). Dén Frinzustal-
lung beim Schlaifen arfolgt mit dar Feinversteblschraube
58 des hiﬁ:ﬂmli“m boi festpezogenar Drudk-
schrovbe [Dd, Anschleifen der Rund aschinht
durch fongsomes Schwenkan des Teilk gars um
#0% und unter stdndigem Dvehen des Zongenlogers
rwischen don Anschldgen um 1807 (Abb. 5-8]. Mit der
Frinvarstellschravbe 54 ist der Teilkopf var dam Schled-
fen elwas zwibckzuzishen, domit der Frdestichal durch
aine v grofle Sponobnokme nicht Bberhitzt wird, Je-
wealls noch athlg:qrn Schlgibvorgang ist mil Painver-
stellachraube 56 Frisstiche| zur laifscheiba zu-

zusiellan.

Zur Erzielung sines einwaondfreien Anschlifes empfishlt
E.s hlch-, ﬁm Eﬂ:hluﬁ die Rundung des Frdsatichels ohno
i ey Zongenhsge i i irnsed
m:dgn !:uE. begers an der Schieifscheibenstimseite

Soll der Frasstichel dor Profilform 3 zum Frisen von hortem
Stahl, walcker sinen kleinan Schniltwinkal nobwendig madhi,
A Biins van B g B St
nei BME  YOn i i -
: gt nd an Schlgifscha abzu

Profilform 3

Ahbko 1

n



SO Das Schleifen der spitzen Profilform

Dar Profilwinkel uad der Hinterschhiff werden bei der
gpitzen Frasstichelferm in einem Arbeitsgong hergesiellt
[Abb. 1). Der erforderiche Schnittwinkel isl je noch Waerk-
stoff ous der Tabells Seita ¥ ersichilich

Einstellan

1. Raste B in mittlares Loch setzen, dobei muld der rode
Punkl im Fanster U sichibor sein.

2. Fréisstichel mit Bngtellfinger E ausrichten, sponnen und
Einstelfinger E wiadar zurikckschisben,

% Rudte B in linkes Lodh selzan, wodurch fir dos Zongen-
lager wine Drehung van 1807 padschen den AnschlGgen
dar Eostenscharbe armédglich! wird,

4, Knebel K3 und K4 181an, Tailungsring T4 am Knml;v{ gagean
Anschlag bolten und Schwankorm von der B-Slellung aws
aul den halben Winkel des gewinichien Profilas edn-
stellan {Abh, 2}

Beispinl: Gewlnschiar Profilwinke! 607 Schwenkarm aut
Teilung T4, alte auf H° ginstellen, Knebel E3 und K4
wieder festziehan,

5 Lasen des Ensbels K2 und Einstellan des Schmibbwinkals
mit TeHung T2 (Abb. 3). Hierouf Knebel K2 wisdor fest

klamman,

4. Knebel K klemmen und Knebel K1 losen, Teilkopfirager
auf der Rohefihreng verschiehen und Frastichel on die
Slirnseile der Schietfecheibe bringen. Vor Elammen das
Knahals K1 Morkanstrich des Senkrechischwenklogers ouf
Lingsstrich der Rohefohrung ainstellen; Enobel ®1 fest
klemmen und Enabal K Heen,

Hintersehlaifon

7, Baim Schleifen wird der Teilkopfiréger durch longiames
Herousdrahen der Anschiogschroube G, unter shindigem
Drahen zwischen den Anschligen um 1807 zwangsidufig
an dar Stimseife der Schleifscheibe vorbaigetihrt und
dudurch sine gleichméige Spenohnahme erziell {Abb.
da, b, e}, Gleichzeitig wird aine hechiizung des Frds-
shichals vermie

Dia Frésstichelspitze ist mit ainem CHslein obauzichen, Es
ist zwackmdbig, die Spitze so brett abzuzichen, wie die
Grovur &5 zmﬂi}t Auf diese ‘Weise echdall auch dis Fras-
slichalapitze aing klsine Stirnachnaide, die ebenfolls span-
abnehmand wirkt (Abb, 5 Fir Hoorgroveren bis zu 0,00 mm

iefe wird die Spitza jedoch nicht gebrochen, sondern
nur die Schneide sorgfdllig obgezogen.

Fie sdmbliche Frésetichal soi schlie@lich nodh ampfohlen,
die Brusifldche mit einem Cishein abruzishan, wedurch
ralhildungen enifernt warden. Man varmaeide jedoch an
£ Bruatftiche abwes abzunahman, da sorst Getahr ba-
stoht, den Frasstichel ous dem Mitiel zu schisiten, wodurdh
ain mahr adar weaniger Ium:lgu Stk unbrovchbar warden
wilrda, {Sehleidfaufmall 17100 mm)
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Markensirich K

Langssirich

K2

Abk 3

Das Schieifen kegeliger Profilformen
A. Rundschieifon der Seiten und Stirnschnaide

Das Schigifen kegeliges Profilformen noch einzubalienden
Malan kann ahne 7o mesen aul der Mosching nach Skalo
vorgenomman werden, Dobei isl fir das Rundschieifen der
Profilformien noch Felgender Anlgitung tu verfohran,

Einstellan

1.. Eofen Punkl ins Fensier U brngen und Raoste R in
miltleres Loch sefzen

2. Fréisstichel mit Einstellfinger E ousrichien, sponnen
wnd Eﬁu!‘u"ﬁnglur E zurbckschishai.

% FRosta R in rechles Loch selzen. Do Zongenboger il
nun um 380" drehbor. Knebel K2, K3 end K4 losen,
Teitungen T2 und T4 ouf 0 siglien, Hierouf dis Knabel
K, K2, K3 und K4 festziehen {Abb, £

A, Mad Lésen dos Knghels K1 Frdsshichel-Auvfendurdh-
masser ungefdhr an dia Stirnseite der Schleifachaiba
bringan, Knebel K1 klemmen, jedoch darauf achien,
doft der Maorkensirich om Senkrechiachwenklogar mit
dem Langssirich der Bohefthrung hereinstimmi. Kne-
bal K l8sen (Abb, 4).

5 Flir Profiform 5 (Abb, 1 und 3. KEnebel K5 [8sen

Gluerschlittien am Mofsiaob wnd nivs [Teileng 75

mit Kordelschroube 55 um die Haltte des gewlinschien

kleinen Kegeldurdhmagisrs = o nach rechls verstellen
und KEnahal K5 wieder fesiziahan,

Fur Profiform & [Abb.1 und 2) Knebel K5 lasen.

Cluerschlitten am tab und Maonies (Teilung TS mit

Kardeledhroube 5% um den Onschian Abstond o

nach rachis verslellen und Knabeal K5 wiedar fasizishan.

5k) For Profilform 7 (Abk 1 und 3. Menivs ded Guer-
schliftans mufl penau auf [ stehen [Taitung T5)

4. Fir Profilform 5 und ¥ Mittels Feinsislischrauba F dan

Frasgtichal-duandurchmassar mil Schleifscheibe leidhi

in Bariihreng bBringen. Hierouf den Frisslichal mie

Feinsfellschravhe F um die Differonz » = -%'—— a aach

lirks werschioben, Zur loichteren MoBbesimmeng (&t

dobei der aut der Feinstellschrouba F drabbor ange-
brachte Skalenring auf 0 zu sheflen, chne Feinsiell-

schraube F zu werstallan (Abb 4).

Flir Profilform & Mittels Feinstellschrauba F dan Frdgs-

sfichel- Aulendurchmesser mil Schlatfschaibe leidht in

Barlthrung bringen. Hizgrowf den Frdsskdhel mit Fein-

stellschroube F ur die Diffessns x — 2 |a-+r] nach

links warschiaban, Zur leichieran MoBbastimmung s
dabei der auf der Fainstellschraube F drehbor onge-
brachte Skalenring ouf D zu stellen, ohne Feinstell
schrowhe Fru versbelben (Abb. 4},

7. Moch Lésen dos Enebels E3 Schwenkdrm um 900
schwenken, Knabal K6 [8aen. Zustellung der Frasstichel-
stirnggite rur Schisifschaibe durdh die wilkopfschlitten-
feimverstellung 56. Bei kegeligan Frésticheln, dis nach-
geschliffen warden, i die Stirnfidche gréBer anzu-
schleifen als der gowinschie kleine ‘Kageﬁdurdﬂmniw

8 ;"Enlj:all" r:iflllézs Tailungsring T BN

. Enebe an. Teilungsring T4 am Knopf An-
schlog holien und Sdvesnkarm van der I:I-$1'2|-'||,m-n i
auf den winischian Profilwinke! sinstellen. Knaobal
EZ und K4 wieder Fasiziahen (Abk, 5),

Rumedschlaifan

%. Hir Profilform 5. Beim Schleifen wird der Frossfichel
durch langaomes Herousdrehen dar Ansdylagschraubs
G, unter stndigem Drehan des Zangeaingers um 360°

zwpnﬁlﬁuﬁiﬁpn dar Stirmseile der g:}d:ﬁ schaiba vor-

batgellhet. Mil der Feinstellsghraube F st der Erds.
sfichel wor dem Rundschlaifan noch rechts zu war.
H en und chienweiss ouf Fertigmall zurddey-

9a) ;h”?*" E th d

aj. Fir Pro m & und 7 Kretal K3 lasen, Baim Schigi-
fan wird der Frasstichel durch longsomes Hul‘ﬁu:dmh:lﬂ
der Anschlagschraube 5 und onschliofendem long-
somen Abschwenken des Schwenkormed afer stip-
digem Drehon des enlogers um 3807 rwangs-
ldufig an der Stimseite der laifschiribe varbeige-
fohrt wnd dodurch K und Bodivs rundgeschlifen
Ml Feinstellschroube F ist dar Frésstichel wor dom
Rundschbeifen noch rechls o worichighen vnd shufan.
waize guf Fertigmofl zurGdaustellen (Abb, 7-8),

Sn

—

da
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SO Das Schleifen kegeliger Profilformen
B. Hinterschleifen von Seien- und Slimschneide der ebgeflachten Form

Dias Hinterschlifen der Seiten- und Stirmsshneide kann in
unmittelbarem Anschiul on dos Rundschloifen der Profil-
form vorgonommen werden oder kann unabhédngig devon
erfalgen, wenn ss bediglich ouf den Profilwinkel onkommt
und nicht auf den klpinen Eegeldurchmaseer, Im lofzien
Falle wird donn nor die Stirseils nachgaschliffen, wobei
der nav einzuspannende Frasstichel mit Finger E auszu-
richtan wnd Testzuziehean ist, Die Schniitwinkel for SHm- oad
Seitenschnaide dind ous Tabelle Seste 7 2o antnalmon

(b, 1).

Schleilen dor Saltenschneidao
Einstallen

1, Boten Punki ins Fansier U bringen und Roste B in linkes
Loch selzen.

2 Knebel K2 18sen und Hinlerschliffwinkel Hir Saiten
schnside mil Teilung T2 einstellen, Knehel KI wieder
faslziaben [Abk. 3),

3 Knebel K klammen und Knabal K1 ldsan, Teilkopfirdger
auf dar Rohrfihrung verschisben, bis der Frasaiuchel mii
dar Stimseile der fchhihdmibe ungefihr in Barihe
kommi. Knebel K1 klemmen, jodedh darouf achten, da
Muarkan- wad Langsatrich von Rohrflihrung und Senkrechi:
schwenkioger zusommeantallen, Enebel K l6sen.

Hintarschleifen

4. Frﬂln-!il:l'ml mit Feinﬂa]hd![;t?;i]hﬂ IZ:W Gchleifschaibe zu-
tellen, unter siindi ani des Zongenlogars zee-
:n:i-"mn den ;nﬁﬂlﬂgﬁ“um 1[,2.5& I%]ar Hlnlan:ﬁ?ﬂ wird
dabei zwangsld erzasgl ;

Bei fertig peschliffener !‘:EMn;dm:rdn muld wom Rund-
schliff mine Fose won geringster Breibe sichibor sean.

Sehlaifen der Stirnschneide
Einstallan

1. Roten Punkl ine Fanster U bringen und Raste B in mitfe-
rag Lach satzen,

2 Knabal K2 Msen und Schwenkarm ouf Tei T2 auf
gtwa 37 obschwenken, Knebel KZ wieder fesiziahen
[AbE. 3. f

3. Knebel K3 und K4 sen. Teilungsring T4 am Enepf gegen
Anschlag halten und Schwenkarm van der 90° Stallung
aus auf den gewiknschien Sdhniftwinkal z. B. 107 auf BO
ainatellan. Knebel K3 und K4 wiader festzichen (Abb. 4],

4 Knobal K klommen und Ensbel K1 [Ssnn. Tailkopfirdger
ouf der Rehefihrung verschiohen und Eﬁmﬂid'mﬁﬂﬁ
Fréizstichaly ungafdhr in Berdhrung mil dec Stirndaile der
Schlpifschaibie g:in - Enabal ngltlamrrlen. jedach dar-
auf o dafl Markan- und Léingssirich wan .
rml.q'qur&d krechiachwankloger zsammentalien. Kna-
bel K lsen.

Hinterschlaifan

5, Die seitliche Feinzusiellung des Teilkopfes zur Schlaif
scheibe sowie die Einstellung der jawails abzunehmenden
Sponsitirke erfelgt mit Schrouba F, Daos Anschleifen der
Sfirnechnaide konn owch won Hopd om Montel der
Schlaifschaibn orfolgen, wonn dobei die erforderlichen
Schnittwinkel Eingul?:;::n wardan [Abk. 5]

Soll der kleine Kegeldurchmesser bei ferki chliffenar
Stirnschnesde genou mofhaltig sein, &0 -IT'N'E & Edepunkt
dar Sellanichneide erhalten hﬁihan zur Kontralke, dofl der
ouf Mol geschlifiene klaine K&galrd'uhdﬂmanar nicht war-
dndart wurde {Abb. &)
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Das Schleifen kegeliger Profilformen SO

. Hinterschloifen von Seiten- und Stirnschneide der obgorundetan Farmen

Dios Hinlerschleifen der kegelig obgerondeien Profiltormen
mil vapsarziem und mitk E:duuu kawn mur o Anschlull
an. dos Ruadschlaifen erfolgen (Abb, 15, Der Hintarschliff-
winkal der Seitenschaaida jst ¥1B:if.h dam dor Stimschneds
berw. Rodivs und konn ous Tabeille Seife 7 eninommen
werden, Boi einem slumpf gewordenen, kegelig abgeren-
deten Frasstichal ist erst dos Bundschlgiten noch Seite 13
varzunehmen wnd donn nech folgender Anleifung waiter-
zuachlaifen,

Einstallan

1. Boten Punkt ins Fenster U bringan und Raste R in linkes
Loch salzen,

2 Knebel K2 lasen und Hinterschliffeankel mit Teilung T2
einsfellen. Knabal X7 wisder fesizighen

A Enebel K klammean ung Enebsl K1 [Gsen. Tetlkopiirager
auf der Rohrfitheung wverschioben bis der Frdsshichel mit
dar Stirnaeite dar taifechaibe ungafdhr in Berdhrun
karmmi, Knebel K1 klemman, jadodch dorauf ochien, do
Marken: ynd Langssirich won Bohrfohrung und Senkrachi-
schwanklaser susommantfalien. Kr!u‘l:rﬂ? lasen (Abkb. 2

Hinterschlaifen

4. Frasstiche] mit Feinstellschroubse F zur Schieifscheibe zu
slaflen und unler sldndigem Dreben de: Zongenlogers
gwitchen dan AnschiSgen um 1809 don Schweaikasm
longsom obschwenken, Dor Hinterschiiff an Seiten- wnd
gtir:l&;_lnuide wird dobei zwangsliufig srzsugt (Abb
Baim fortig geschliffenaen Frisstichal mufl vom  Rund-
schliff mine Fose von geringster Braife sichibar sain,

5 Soll der Frésstichal zum Frasen von horbam Stahl, walcher
sinen kleinen Schnittwinkel nolwendig macht, gebroucht
wardan, 4o 18l a3 :w&d-:m&ﬁin.sd'm Runclung des Schreid
riﬁcl:n;] wor Hond on der Schleifscheibs obzuflachen
| ).

Fir sdmbliche Frasstichel sei schliefiich noch empfoblan,
die Brusiflficha mit einem Olstein  obzusiahen, wadurdh
Grathildimgen enthernt werdan, Man varmaids | ch, an
dar Brigiflche eiwop obeonehmen, do sonst Gafahe be-
shehi, den Frasstichel ous dem Mitlel zu schlaifen, wadirch
BIR E:EM eder weniger fanges Stk unbeoschbar werden
WLr &

N~

Profiliorm & C

Predilfarm 7
kb, 1
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Zubehbr

SO
Schnur- und Schleifscheibenwechsel
Normolzubahidr SonderzubahEr
Stlick Benennung Bemerkung Stick Benennung Bamerkig
I Aufsotzfitter 1 | Maschinanstdnder
fir Tophichlaifachaiba 1| Maschinanlauchis
1 Abrickmutter filr Autsatziutter — 1| Kalllichilauchis
1 Topiachlellscheiba fir HHS 10003 Sk 20 1| Fraslogaraufrahme
1 Bochskanishiischlossel ik 911 =5 filr Diederl-Fréslager GL1 u, GL?
1 Sechskanishitischiossel Dl M1 -& 1 Fr@:ur—Ennu‘larcufnﬂhme I
7 | Hokenschlizsel DIM 161030 22 3_| Spannhilsen T4, 18, 20 mm () |
Sechzkantstackschliizsal SWar a h'.'ngu;llhl',‘llsrtn Mk, ME 7, M3
Stirnlechschiiissel 1 Epirﬂhdlrn.r_-ﬁ'alhi}uirLr':dﬂung
7 | Zopfenschlbsss! 16 M) 1 | Akrichidiamant B = 80
1 irhsanleifun 25 | Spannzangen 05175 mm
2 | Maschmankarten ¢ | Vierkant-Spannzongen 4=12 mm
1 Eraatzteilliste 3 | Eegal-Gpannzangan Wk 1, Mk 2, GA
I | Spaziol-Topfechlaifech, for Harimetasll Varschlaifan
1| Dismant-Topfechleifsch. . Hartmelall | Ferfigachbeifen
I | Diamantfeila fir Harlretall
1 | Tybe Fait laeflex Super TEL]
Avpwuchi-Autsotzhutter
Sehleiffatt
MI M1 51
Schinifsehaibonwachsal

Dia Schlaifschoiba wird ouf ainem Aufsatzfuttar bafastigr, walchas ouf dem kegallgen Spindalenda aufgesiecks und mit
der Anzigemuiter M | befestigh wird, Zum Lizan des Awfsatzfuttars von der Spinded dient dies Abdriddechracks 5 1, dis
duirch Einschrauban dos Aufoizfulber van der Spindal [Gst. Baim Aufschicbhean des Aubsalzfulers aut die Spindal i auf
dim Logs des Keiles zu ochten. Um sinen vibrotionsfreian Loof der Mosching zu gewbhrleistan, kann dis Schiaifschalbe
nach Lidan der Multes M 2 ouf dem Aufsaizfulier ichiagirei ousgerichted warden,

Wachssl der Amtriabaschaur

1. Schlaifscheibe md Aufsatzfulter emtfarnan (s Schleifstheibaneachsal),

2 lnnansechskantichmuban [Bsan und Schutrhavbs abnahmen.

3, Antrlebsschnur ouswechsoin.

Dor Einbow arfolgh in umgekehrer Ralhenfolge. DGe Aniriebsichaur koon durch Yeribellen des Moborkonsals [innen-
sechakanhichreubs lockern) nochgesponnt wordan, Es 188 unbedingt auf Fludht der Rlamenscheiban vnd cusrgichends
Ramanggannung zu achien.

Sehnurschaibonwacknel

1. Mitbarn M | und M I antfarnen und Schisificheibe vom Avfscizfuller sbashmen [Acfsotzfutter muid an der Schlali-
spindal varblelban).

2 Sehleifspindel oushawen [Schulzhoube obrehman, Schravies 5 [Gan), ’

3 Schleifspindel an der Schnurschedhe in Schroubsteck tponnan (Schufzbadoan varwsnden],

4. Sebnursdhalbe I8san [Aufsatzfuther milteds Stirnbechschidssel nach links deaban),

Stéinderausfihrung
Einbau der Maschinenleuchte

50

Der in siner geschwailiten Gumrdrl—ﬁu:lﬁhrur;g herga-
stellte schwingungsfrein Maschinenstfnder arlsichtert dia

ewackmafliges, von Werkbank andkansal wnob- i
hngige Aufstellung der Frisstichel-Schleifmaschine und
Egllr:g! daren Bedienungsorgans in vorleithafte Arbeits-
-,
Im Innern des Standers — durch aine Tdr mit Sicharhaits- @ 1

schlo? verschlielbar — kénnan ouf dan dofliir vorpesshe-
nen Ablagebrettern similiche Lubehiirg und Sondervs
richtungen untergebroch! werdan, -

Die Moaschine wird mit zwei Schrouben ven oben her am
Slander in der Loge, wis sia die nohenstehande Skizre

r ——

zaigl, bafaskigt, ]—_
Bouhéiha das Standers: P15 mm
Mafie des Sdnderfulies: 450 = 300 mm - -..
Gawicht: oo, 34 kg
15
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Einbouw dor Moschinenlovechia

Die Moschinenlawchie wird in die vargesehene Bohrung om Moschinencbertell soweit singefiihrt, bis sich die
Haltascheaube in don Schlitz des Lompeanrohres einfihren 160t donoch warden Druckplatie und Druckfedar ain-
gelegt und die Drudkechraube singeschrovbt (Abb. 2] Dos Kobel der Leuchte wird dureh die vergesahena
Bohrung zum Eichinelz gefihet (Abb. 1),

Das Zufihrungskobel des Motors ist direkt om Motorenklemmbrett anzuklemmen

Druckschroube —. |

Druckfadar ——" | 4
Druckslatty ~——

I Abk 1 qusafuuhuJ Abb, 2

1y



Fréiser - Senderaufnahme

50

Fraslageraufnahme

Mafsheb

Dig Froser-Sondereufnohme for den Teilkopfirdger an der S0-Mopching ist fir Fraser mit zylindrischam oda
kegeligam Einspannschaft von 16, 18, 70 odes 25 mm @, brw. M1, Mk2 oder Mk3 bestimml

Friser mit einem Einspanaschaft von 16, 18 und 20 mm @ adar Mkl, MkZ und M3 werden mit ainer Spann-
baw, Kegelhilse (5] greponnt, Fraser mit 25 mm @ Eingpannschaft werden direkt im Schiifien oufgenommen

Dig Klemmung arfolgt durch Anziehen von jeweils swel Innendechskontschrouben [J] wohlweise vorne ader
hinten,

Mit dar Fraslagerauinohme konn dos Schleifen won

Frasstichedn direk! im Frésloger erfolgen. Zu digsem
Zweck wird der Teilkopfschlitten T nech dam Lésan
dar Scheoube D8 und des Knebels Ké vom Teilkopf-
trtiger abgenomman und die Frdslogeraufnohme in
-8 dos Prismo  des Teilkopftrégers geschoben, Zum

D4 Schlgifan wird dos Frisloger mit dem dorin singe-
spannten  Stichel in die Frisbogercufnohme ge-
schoben und festgeklemmi, Dar Indexstift rogtet in
die on der Schnurscheibe des Fréslogers ongabrach-
ten Kerben ein.

Frauloger-
aufnahme

L]

Es kann sich durch dos Auswachsaln dar Schiitten sine Mitlenversetzung ergeben, die folgendermafen er-
mitkelt werdan mufl.

Man stell den Mafishab am Guerschiitten ouf Mull, spanal in den normalen Teilkopfschlitten einan Dorn 4"
und 1614 ihn an der Schlaifscheibe fangieren,

Hinrouf wird dor Teilkopfschliten ausgowachselt vnd jo nodh Spannhilse, in die Friésersonderaufnohme, baw,
in die Frislogaravfnahme, ein Dorm D7 singespanni,

pdun varschizbt man den Cuerschliten so langae, bis dister Do gleichfalls an der Schieifscheibe tangierk
Dos Maf, dos nun lber oder unter dem Ma@ X° am Mofistob des Guerschlilens obpelesen wird ist die
gesuchie Mittenverseizung, die vin bei ollen Einstellingen mit der Frésersonderaifnohme bow. der Frislager-
avfrahme barcksichtigt werden muf,

Maofl § = ——




Spiralbohrer - Schleifeinrichtung

e ikl on 114 g%
mm O bei gle ibandam Spitzerwinkel v
schliffan werden, Dar Hintecschliffwinkel ist dabei -wohlweise
einstellbar,
Die Spiralbohrecschlaifeinchiung (Abb. 2] wird mil [hrem _.I"-u[-
nohmezopfen 1 in -a;'l,'m 12-mm-Spannzangs im Teilkopfschlitten
des Teillkapftragers aufgenomman. Dar Fixierstift 2 wird daki in
die cm:hmn' das - antfernten Einstollfingers eingeschoben, Der
Anschlag 5 besitzt an einer Seite sine glotte Ansch fitiche for
alle Spirathohrer zwischen 3 und 18 mm g, Beim Schlsiten wird
hierhei  dor Bpiralbohrer von  Hond ng:n Anschiog 5 und
Schwenkprismo 4 alten [Abb. 1} Moch Lasan der Kiemm-
sch T kann der Anschlog 5 mit dim Ring 7 Ober die sin-
edriickte Bicheryng 10 herovsgezogen und edrahl werden.
Efndu'l'd'l' kinnen ﬁu‘num Bohrar won 3—6 mm (i, walche erfoh-
rungegem@l wihrend des Schlnifens nichl immar bequem und
sichar zu halten sind, mit der Druckschraube & gespannt weedan.

Einstallon

1. Knebal K3 upd K4 lasen. Teilengsring T4 am Knopf gegen
Anschlog haolten wnd Schwenkarm auf 137 sinstellen, I'g:ﬂ:-al
K3 ind K& wieder testzichan,

2, Knebel K2 16sen und Schwenkarm m.rl' T-ihm?.ln wuff ﬂ_ﬂﬂhl'!
{dias ergihl den normolerweise guﬂlﬁ:l.uh!ﬂ intarschlif]. Bai
grifar odar klsiner gewinschtem Hintergriff entsprechend
ainstellen; Knebel K2 wieder Iaml-hzm s 3

3. Knehel K& und Druckschroube D& Wsen, Teil ithen
werschiehen bis Yerderfiiche ungefibr Gher der Verdarftichs
dis Cruerschlilens G steht. Knebel K8 und Drockachroube Dé
wieder Tastziahon,

4. Musr bai neuar Schigitscheibe, -
Knebel K5 Msen. Querschliten G mit Kordelschroube 55 ganz
noch rechis versiellen: Knebal K5 winder festziehen,

5 Knebel 3 8sen. Schwankprisma 4 noch Skala ouf den Durch-
medser des #u echbpifanden Bohrers sinstellen. Enebal 3 wisder
Festziahedn.

é. Knebal K1 Mison, Knabel K klemmen. Teilkopftréger auf der
Rohriih werschiaben, bis Binglall 8 ca, 1 mm seitlich
der Schipifscheibenstirnseite steht, Vor dem Klemman des
Enebels K1 Markansirich des Senkrechtschwenklogers ouwf
III{ ||Iri|:1'| dar Rohrfihrung sinsiellen, Knebel K1 i1,

E |tsan.

/. Gpiralbohrer in Schwenkprismo 4 sknlegen. Klsmmedhroube 7
gsan. Anschlog 5 so einstellen, dofi dis Schnaiden-Brusifibche
des Bohrers on der Einsiellplotte B opliegt und co, 03 mm
liberstaht, Klemmachroube 7 festzichen, Beim Arbaifen mil der
ﬁnﬁhgﬁﬁdﬂ fir 3-émm Bohrer-dh Druckschroubs & fesi-

ziehen.
B Roste B in rechies Loch seizen.

Schlaifan

%, Epiralbohrer-Schiaifainricht nach oben schwenkeon. Ml
Fainstellschroube F zustellen bis Bohrarschneide von Sehbaif-
scheiba berikr! wird. Ersta Schnoide durch Schwenkan der
Sehleifaimrichiung nodh wnfen schlaifen (Abb, 3. Je noch Be-
darf Zustellung und Schiift wisderholan,

10. Spivalbohrer um 1807 verdreht in Schleifeinrichtung legen und
bai gleicher Yorrichtungs- und Anschlogetellung {ohne Yer-
stellen der Feintlallechrouhn F} zweite Schaaide schlaifen,
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Begriffshestimmung der Bedienungselemente SO
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K4

T2
K2

K3

T4
K1

Abziehvorrichiung

Pinole zum Frstzizghen der Sponnzangen im Teilkopf
schraube fir Guerschlittenvarstellieng

E.mebal zum Feststellan des Querschiittans
Einstelliailung fir Sunkm&!ﬂﬁunk]ugﬁr
Enebel for Senkrechtschwenkloger

Enebel fir die Rundbawagueng des Schwenkarms
Enebel zur Fesistellung der Rohrflhrung
Teilungsring fir Waograchhichwanklager
Enebel zum Festdtallan ouf Bohefdhrung
Fainyfelischroube for Teilkopftrégerversiellisng
Verstellbare Anschlogschroube

\‘— Morkansirich

E  Einstallfingor zum Ausrichien der Schneidbrust

K#4 Enabal 2um Feststellen des Teilkopischlitans

T4 HoniwsmaBatal om Guerschlitten zom Einstellan
versatzler Rodian

B Rostesur Fesistellung des Fongenlogers im
Teilkopf

T Talkoptschlitten

U Fenster fir rodan Punkd

D8 Druckschroube fir Tealkopfschliftenfainvarsiellung

56 Schrouks (v Teilkophschiiilanfainversisllung

2 Cuerschiiten

K4 Enabal fior Festslellung des Teillungsringas T4




