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Bestilling of reservedele:

Ved forespgrgsel eller bestilling af reservedele ma opgives maskinens mo-
del- og fabrikationsnummer, desuden reservedelens nummmer, safremt den
findes pa vedlagie tavler. Er der til nummeret vedigjet M og T, henviser M
til millimeter og T til tommner, Sifrem* delen ikke findes pa tavlerne, er en
npjagtig beskrivelse af denne og dens piacering i maskinen n¢dvendig., Fn
skitse vil veere den bedste garanti rod feiltagelser.

Bemeerk:

Da vi stadig arbejder pa at forbedre og fuldkommenggre vore maskiner, kar
de anfgrte beskrivelser, afbildninger og sezerlige tekniske data ikke altid stem-
me overens med de sidste udfgrelser af maskinerne og er derfor uden forbin-
dende,

Montering af bord,

Bordet bliver ofte demonteret ved forsendelse, hvorfor kort beskrives monte-
ring af bord,

Fig. 2 og 4 viser bordspindelen i henholdsvis VPF 0 og VPU 0. Klckobhling
VPF 177 og skalaring VPF 181 tages al deu demonterede bordspindel 170, Bord-
spindlen iskrues herefter motrik 187 ti! grvindenden er ca. 1 mm fra bg¢sning
191. Noten VPG 193 i bgsning 191 og nctgang i spindlen skal nu anbringes ud

for hinanden, hvorefter 170 og 191 dreje - ‘amtidig, saledes at noten kan glide
ind i notgangen,

Bordet med endeleje 171 B fgres ind i svalchalen i tveerslaedens hgjre side og
mod venstre, hvorefter endeleje 172 I} fastspeendes. (For VPF 0 anbringes
det medleverede r¢rstykke VPF 194 P spindien med den ene endeflade mod
171 B).
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Smering: (se fig., 5 og 6)

Sme¢ringen bgr foretages med stor omhu og med den olietype, skiltet pa
maskinens bagside udviser, Udskiftning af olie b¢r ske hver 6. maned.
Aftapning af olie sker ved afskruning af propperne "'4", der er anbragt
under olieglassene "'3'". De forskellige pafyldningssteder er angivet med
H5ll.

Pafyldning af olie (se fig. 5) sker for gearkassens vedkommende ved at
skyde bommen helt tilbage og aft .ge deckslet i stativets top. For konsol-
lens vedkommende k¢res bordet helt frem og dackslet i konsollen fjernes,
Pafyldning af olie i keedehuset (se fig. 5) sker ved at fjerne den lille ge-
vindprop "'5" pa kedehusets udvendige side eller ved at lukke remskaer-

men op og fjerne det derved fremkomne deeksel "5, Olien skal st3 til
midten af olieglassene ''3", hvilket javnligt b¢r kontrolleres.

Fig. 5 og 6 viser de forskellige sm¢resteder, der skal sme¢res med den
medleverede hgjtrykssmoresprojte. Smereniplerne angivet med "'1"
smgres dagligt, mens sm¢reniplerne angivet med ''2" sm¢res ugentlig,;
Fedtkopperne angivet med 6" drejes 1 omgang hver maned,

Hovedmotoren er forsynet med kuglelejer, og safremt der findes fedtkop-
per, drejes disse en omgang ca. hver maned, Nogle motorer leveres uden
fedtkopper. Lejerne er her fyldt med fedt til ca. 1 ars forbrug, hvorfor
man 1 gang om 3ret bgr rense disse (med benzin) og atter fylde halvt med
en syrefri konsistensfedt.

Kplesystemet:

K¢levandet befinder sig i maskinens grundplade (fod). Det kan pafyldes
fra maskinens bagside, nidr remsksermen lukkes op» og vandstanden ma-
les ligeledes her. K¢levaedsken bliver ved hjeelp af en h¢jre- og venstre-
giende tandhjulspumpe (eller El-pumpe) f¢rt gennem et r¢rsystem med
afspeerringshane til den flade, og drejelige dysse, som er fastspeaendt pa
overliggerens svalehale. Pumpen skal muligvis spaedes fgrste gang, man
kommer k¢levand pd maskinen.

Det bortlgbne k¢levand forsvinder gennem en si i bordet og et plastikrgr
ned i en si i grundpladen (foden). Det anbefales jeevnligt at rense savel
sien i bordet som i grundpladen. Den sidste aftages ved at afskrue decks-
let, hvori plastikrg¢ret er fort. Ved leengere tids k¢rsel med tandhjuls-
pumpen uden benyttelse af k¢levand tilrades det at spare pumpen ved at
fjerne remmen, der trakker denne.

Elektrisk udru stningi

P3 vedlagte tegning er vist maskinens ledningsdiagram. Er maskinen udsty-
ret for 3 x 380 V vekselstrgm (normalt), fores et treledet kabel (R-S-T)

til tilslutningsklemmerne pa stativets h¢jre side (se fundamentplan i pro-
spekt). Herfra fortsstter ledningerne til sm eltesikringer, motorskab, ven-
deafbryder og motor,

Maskinens motor er sikret mod overbelastning ved hjeelp af et termisk relee
i motorskabet. Safremt relseet ""falder ud" og str¢mmen afbrydes, kan den
atter sluttes ved tryk pa motorskabets grynne knap., Maskinen stoppes ved
tryk pa den r¢de knap. Motorens omlgpbsretning kan vendes med vendeafbry-
deren. Skal omdrejningsretningen ndres, bgpr motoren sti stille, inden man
tilslutter str¢mmen for modsat omlgbsretning, friktionskoblingen bg¢r lige-

ledes kobles fra ved skift af omdrejningsretning.

Det ma anbefales, at alle elektriske kontakter eftersees en gang arligt, og
kontaktfladerne om ng¢dvendigt renses.
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Tilspeending smekanismen:

Den manuelle tilspzending pa langs tveers og lodret foretages med henholds-
vis handsvinget pa bordspindlen og to handhjul pa konsollen.

Automatisk tilspzending.

Pa konsollens hgjre side er anbragt et handtag "é" (fig. 5), der kan anbringes
i tre stillinger. F¢rste stilling giver tilspaending den ene vej, midterstilling
er 0-stilling og tredie stilling giver tilspeending modsatte vej. (Handtaget bgr
altid skiftes nar motoren stir stille).

Bordets le=ngdebeveegelse indkobles ved hjeelp af det lille handtag 7 (fig. 5)
pa tveerslaeedens front efter at ovennevnte handtag er anbragt i stilling 1 eller

3.

Bordets tveer- eller lodretbevesgelse indkobles med hindtaget 8 (fig. 5) anbragt
pa konsollens venstre side, ligeledes med ovenns:vnte handtag i atilling 1 eller
3. Man, a n¢je pase at fastspeendingsskruen for den sleebebevargelse, man
agter at benytte, er lpsnet, mens de andre bgr veere speendt. De tre automa-
tiske beveegelser kan begreenzes ved hjeelp af indstillelige stopklodser.

P3 kadanakslen er anbragt en kobling, hvori der sidder en sikkerhedsstift,
der har til opgave at hindre brud pa tilspeending smekanismen ved overbelast-
ning eller pak¢rsel med de beveegelige dele ved automatisk tilspeending. Der
er indbefattet et antal stifter i det tilbeh¢r, der fplger med maskinen, Hvis
sikkerhedsstiften klippes over ma brugsanvisningen pa posen, hvori stifterne
ligger, fplges.

Gearskiftning foretages ved udtreekning og drejning af de fire handtag pa stati-
vets héjre side, samt ved at skifte kileremmene bag remskermen. Remmene
ma ikke skiftes i speendt tilstand (se under stramning). De to underste hind-
tag er for tilspsending, mens de to andre er for spindelkastigheder. Gearskift-
ningen skal foretages under maskinens stilstand. Vil tandhjulene ikke ga i ind-
greb, kan man dreje pa hovedspindlen eller abne remskzrmen og dreje pa

kileremskiven,

Koblingen:

Maskiner} er udstyret med friktionskobling, som betjenes af to lange kuglehindtag
¢verst pa stativet, Fegres hindtagene nedefter, udkobles spindel og gearkasse,

og samtidig treeder en friktionsbremse i funktion for afbremsning af de udkoblede
dele. Man kan eventuelt vedblive at treekke ned i h:-‘indta.gene, hvorved bremseti-
den forkortes,

Koblingen (se tanchjulsplanen Tegn. nr. 16810) kan stilles, idet man fjerner pladen

pa ¢verste remskive bag remskessrmen. Den derved tilgeengelige skrue '"R'" med

kontramgtrik "T'" skrues udefter eller indefter alt efter, om koblingen skal stram-

mes eller lgsnes,

Indstilling af spindellejer (se fig. 1)

Fremkommer der efter lang tids brug af maskinen slgr i spindellejerne, kan dette
afhjeelpes ved forst at aftage beskyttelseskappen, der er fastholdt pa spindelkonus
27 af to sma stopskruer. Sikringsskruen VPF39 lpsnes, hvorved ringmetrik 38
kan strammes med den medleverede tapnggle. Lejeslgret bliver derved ophaevet,

Udtagning af spindel: (se fig.1)

Den ovenover nsevnte be skyttelseskappe aftages, samt deckpladen foroven i stativet
Ringmetrikkerne 30 - 34 og 38 drejes af gevindet efter afsikring med skruerne
V?F 31 og VPF 39. Spindlen kan nu frigpres af drivhjulene 28 A og 28 B, ved slag
Pa den bagerste ende med en kobber- eller treeklods som mellemlezg.




IIX Fresedorn.

Ved opspeending af veerktgj pa fra—:—sec’;grnen er det af stor Yigtighed at savel ringe,
veerktgj samt dorn er rengjort for spaner, snavs m. m. pa speendefladerne,

IX Remstramning: foretages ved at 4bne remskzermen pa maskinens bagside og
seenke motorkonsollen. Motorkonsollen er i den ene side opheengt i en vandret-
liggende aksel, hvorom den kan drejes ved justering af metrikkerne ""S" og "M"
pa indstillingsskruerne (se tandhjulsplan, tegn, nr, 16810).

Remmene b¢r aldrig bringes over kileremskiverne med vold, idet dette vil pde-
lzgge dem. F¢r montering og demontering skal centerafstanden afkortes vec
at l¢sne ¢verste motrik pa indstillingsskruen og vippe motorkonsollen opeiter,

X Sleedens prismefgringer er forsynet med koniske lister, som kan forskydes ved
hjselp af skruer og derved ophacve eventuelt spillerum, Hver sleede er desuden
forsynet med en fastspeendingsskrue.




